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1 Uvod

1.1 Bezpeénostni informace

Zakladni informace

Tento navod obsahuje informace, které je nutné respektovat v zajmu své vlastni bezpecnosti,
a aby nedoslo k poskozeni majetku. Tyto informace podporuji jednotlivé symboly dale pouzité
v tomto navodu.

Prectéte si, prosim, tento navod pfed uvedenim pfistroje do provozu. Uchovavejte navod
na misté pfistupném vS§em uzivatelim pfistroje v jakoukoli dobu.

Pfi potizich s uvedenim do provozu se prosim zdrzte provadét jakoukoli manipulaci, ktera by
mohla ohrozit Vase zaruéni prava.

Vystrazné znacky

UPOZORNEN:I!

Tato znacka upozorfiuje na to, Ze pfi nepfijmuti vhodnych opatfeni, nedodrzeni navodu nebo
pfi nepfesném postupu mize dojit ke Skodé na majetku nebo ztraté dat.

Informacni znacky

sswm POZNAMKA!
Tato znacka upozorfiuje na dulezité informace o pfistroji, manipulaci s nim nebo
doplfiujicim pouzitim.




1.2

Popis

Prato¢né armatury slouzi k uchyceni snimac pro elektrochemicka méfeni (napf. kombinované
elektrody pH a redox, sklenéné sondy vodivosti, kompenzacéni teploméry atd.) se zavitovym
pfipojenim Pg13,5 a vestavnou délkou 120 mm. K dispozici jsou armatury pro 1 az 3 méfici
snimace.

Armatury se montuji pfimo do pfivodnich potrubnich vedeni nebo odbocek (bypass). Chrani
vestavéné senzory pfed mechanickym poskozenim a diky své specialni konstrukci zajist'uji
spravné proudéni média k senzoru a zabranuji tak chybam méfeni.

K dispozici jsou rizné materialy a rizné varianty uchyceni. Na pozadani Ize nabidnout odliSna
provedeni a materialy.

UPOZORNENI!
U systému s tlakovym a teplotnim namahanim musi byt zvoleny armatury a snimace
v odpovidajicim provedeni.

Pfi planovani potrubi vezméte na védomi nasledujici aspekty:

« Armatury musi byt lehce pfistupné, aby byla umoznéna pravidelna udrzba / €isténi snimacu
resp. armatury.

* Upfednosthuje se bypassové méreni, které diky kohoutovému ventilu umoziuje
jednoduché vyjmuti senzor(.

» P¥i odstavce zafizeni nesmi byt elektrody pH a redox del$i dobu v suchu — konstrukce
armatury zajist'uje ponoreni senzoru do zbytkové kapaliny.

* U systému s tlakovym a teplotnim namahanim musi byt zvoleny armatury a snimace v
odpovidajicim provedeni.

* PFi navrhu systému musi byt ovéfena vhodnost materialt (napf. chemicka kompatibilita) —
pfed pouZzitim v chemikaliich musi byt ovéfena pfedevsim odolnost armatur a jejich
materiall a musi byt provedena zkouska tésnosti.

Dalsi armatury

Typ armatury Typovy list
Pratoéné armatury 202810
Ponorné armatury 202820
Vymeénné armatury 202822
Procesni armatury 202825
UPOZORNEN!

Montaz, uvedeni do provozu a udrzbu smi provadét pouze odborny personal.

A
A

UPOZORNENI!
Pro armatury Ize pouzit pouze originalni nahradni dily.




2 Identifikace verze pristroje

21 Prato€na armatura pro max. 3 mérici snimace

Armatura typu 202810/03... je vhodna pro vlozeni 1 az 3 méficich snimacl se zavitem Pg13,5
a vestavnou délkou 120 mm.

Typovy pfidavek "zemnici kolik" umoZziuje odvod nezadoucich elektrickych a elektrostatickych
napétovych potenciald, které se mohou vyskytnout v ramci celého zafizeni a mohou zkreslit
méfenou hodnotu.

Armatury s méfici nadobkou z PP (polypropylenu) se nasazuji v mistech, kde nemlze byt
nasazen prihledny material PC (polykarbonat - standardni), napf. v procesech se silnym
(nahlym) kolisanim teploty.

Typ 202810/03-104-87-80/000

(2)

(1)  Pouzdro
(2)  Méfici nadobka




21.1 Objednavaci udaje

(1) Zakladni typ
202810/03 Prito¢na armatura pro max. 3 méfici snimace
se zavitem Pg13,5
(2) Procesni pripojeni
104 Zavit G 1/2
(3) Material
87 Polypropylen (PP)
(4) Material mérici nadobky
080 Polykarbonat (PC)
087 Polypropylen (PP)
(5) Typové pridavky
000 Bez
055 Zemnici kolik
(1) (2) (3) (4) (5)
Objednavkovy kli¢ | - | - A
Priklad obj. 202810/03 - 104 - 87 080 / 000
21.2 PrisluSenstvi
Polozka Ob;. ¢.
Nahradni nadrzka z polykarbonatu (PC) v€etné& O-krouzku 00417498
Nahradni nadrzka z polypropylenu (PP) véetné O-krouzku 00463367
pro provedeni vyrobené od zafi 2005
Nahradni nadrzka z polypropylenu (PP) véetné O-krouzku 00417499
pro provedeni vyrobené do srpna 2005
KCI z&sobnik, tlakové odolny, pro nasténnou montaz; 00060254
pro vloZeni solného mustku nebo pro pouziti elektrod plnénych KCI
Uhlovy drzak pro nasténnou montaz, nerezova ocel 1.4571 00455706

3.6 "PrisluSenstvi", strana 19.

) POZNAMKA!
ﬂ Pro vice informaci o vloZzeni solného mustku nebo pouziti elektrod pinénych KCI viz Kapitola
|




2.2 Prato€na armatura pro 1 mérici snimac

Armatura typu 202810/01... je vhodna pro vlozeni 1 méficiho snimace se zavitem Pg13,5 a
vestavnou délkou 120 mm.

Provedeni jako Sikmé usazeni, typ 202810/01-970-86

Provedeni jako T-kus, typ 202810/01-968-86




2.2.1 Objednavaci udaje

(1) Zakladni typ
202810/01 Prito¢na armatura pro 1 méfici snimac
(2) Procesni pripojeni
965 Sikmé usazeni DN 20
966 Sikmé usazeni DN 25
967 T-kus DN 32
968 T-kus DN 40
969 T-kus DN 50
970 Sikmé usazeni DN 20 se stykovym Sroubenim
971 Sikmé usazeni DN 25 se stykovym $roubenim
(3) Material
86 Polyvinylchlorid (PVC)
(1) (2) (3)

Objednavkovy kli& |

Priklad obj. 202810/01 - 970 - 86

2.2.2 Prislusenstvi

Polozka

Obj. &.

KCI zasobnik, tlakové odolny, pro nasténnou montaz;
pro vloZeni solného mustku nebo pro pouziti elektrod plnénych KCI

00060254

amsmm POZNAMKA!
Pro vice informaci o vloZzeni solného mlstku nebo pouziti elektrod pinénych KCI viz Kapitola
3.6 "Prislusenstvi", strana 19.
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3 Montaz

3.1 Rozmeéry

3.11 Prato¢na armatura pro max. 3 mérici snimace

Typ 202810/03-104-87-80/000

)
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(4)

PPg13.5

G1/2A

%/

11.5

1)  Pouzdro

2)  Smér pritoku

3) Upevhovaci otvor
4)  Méfici nadobka

~ o~ o~ o~
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Uhlovy drzak, nerezova ocel 1.4571 (obj. . 00455706)
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Zemnici kolik

Zemnici kolik (typovy pfidavek 055) umoznuje vyrovnani potenciald.

Zemnici kolik Ize instalovat pouze ve vyrobnim zavodé!
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(1)

Celni pohled

(1)  Zemnici kolik

Boc¢ni pohled
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3.1.2

Prato¢na armatura pro 1 mérici snimac

Provedeni jako Sikmé usazeni

L1

L1

Typ DN (@Dvmm L v mm Ly vmm L, vmm
202810/01-965-86 20 |25 144 19 110
202810/01-966-86 25 |32 154 22 115

Provedeni jako Sikmé usazeni se stykovym Sroubenim

L2

(2)

(1)

Y
1] |
[T

)
L1
L
(1)  O-krouzek
(2) Zavit
Typ DN (@Dvmm |(@Dyvmm |[Lvmm Ly vmm Ly, vmm
202810/01-970-86 20 |25 66 158 19 110
202810/01-971-86 25 |32 75 176 22 115
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Provedeni jako T-kus
Vertikalni montazni poloha

N
i
| f =)
- i S S
5 | g ©
} —
L 9
~+
DN/@D
Typ DN @Dvmm |Dgqvmm Lvmm Ly vmm L, v mm
202810/01-967-86 32 |40 51 129 112 47
202810/01-968-86 40 |50 62 137 120 59
202810/01-969-86 50 |63 77 147 130 72

Zakladni informace o montazi pratoénych armatur

* Pro ucely servisu a udrzby musi byt misto instalace lehce pfistupné; z toho ddvodu

3.2
* Dbejte na spravnou montazni polohu.
neprovadéjte instalaci na nepfistupnych mistech.
= Kapitola 4 "Technicka data", strana 21
3.3

armatur

* Dbejte na spravnou montazni polohu.

» ZaSroubujte elektrodu do armatury se zavitem Pg, utahnéte pouze do bezpe¢ného
upevnéni elektrody; dbejte na maximalni utahovaci moment (max. utahovaci moment pro

pH elektrody 3,0 Nm)

= Kapitola 4 "Technicka data", strana 21

Zakladni informace o montazi elektrod do prato¢nych

UPOZORNEN:I!

fi Elektroda musi byt vzdy vloZzena do pratoné armatury vertikalné shora — nikdy zdola.

15



UPOZORNENI!

Elektrochemické senzory jsou nachylné vyrobky.

Dodrzujte pfislusné specifické vlastnosti senzor( (napf. teploty, tlak atd.; viz technicka data)
pro zabranéni tlakovym raztm a kolisani teplot.

Proto je doporu¢eno neinstalovat senzory do hlavniho potrubi zafizeni.

Pfi instalaci v bypassu jsou pfredpokladany uzaviratelné ventily pro moznost suchého
odebrani senzoru pfi udrzbé / isténi.

UPOZORNEN:I!

Ujistéte se, ze zavit a O-krouzky jsou Cisté, v opacném pripadé mulze kapalina unikat
z armatury.

Pfi vkladani sklenéné elektrody dbejte na moznost snadného poskozeni sklenéné membrany
pfi nespravné manipulaci.

POZNAMKA!
Impedanéni pfevodnik (viz typovy list 202995) Ize instalovat mezi pH elektrodu a zastrCku
konektoru kabelu N.

POZNAMKA!

Pfi montazi dbejte na nasledujici dulezité informace:

Armatura musi byt instalovana ve spravné instalaéni poloze a musi byt zajistén spravny smér
proudéni.

PVC armatury musi byt spojeny do potrubniho systému spravnym adhezivem.

PVC armatury se stykovym Sroubenim nesmi byt instalovany pomoci hasaku z divodu
moznosti poSkozeni.

16




3.4 Prato¢na armatura pro max. 3 mérici snimace

Typ 202810/03...
(6)
(5)
(4)
(1)  Elektroda
(2) Podlozka
(3)  O-krouzek
(4) Tésnéni
(5) Zaslepka
(6) Zavit
Krok Cinnost
1 Zaslepka: uvolnéte zavit (6). Odstrante zaslepku (5) a tésnéni (4).
2 ZasSroubujte elektrodu (1) do armatury vertikalné shora (max. utahovaci moment 3 Nm).
UPOZORNEN;!

>

Na elektrodé musi byt pfitomna podlozka (2) a O-krouzek (3).

Obsluha

>

UPOZORNENI!
Pro informace o tlakové odolnosti viz typovy list.

17



3.5 Prato€na armatura pro 1 mérici snimac

Provedeni jako Sikmé usazeni, typ 202810/01...

(1)  Drzak elektrod
(2) Pouzdro

Provedeni jako T-kus, typ 202810/01...

J< 3 Nm

(1)

(2)
(1)  Drzak elektrod
(2) Pouzdro
Krok Cinnost
1 Odstranite tésnici podlozku.
2 ZasSroubujte elektrodu do drzaku elektrody (1) pouzdra armatury (2) shora (max. utahovaci

moment 3 Nm).

18



A

UPOZORNEN!
Na elektrodé musi byt pfitomna podlozka (2) a O-krouzek (3) (viz vykres v Kapitola 3.4
"Prato¢na armatura pro max. 3 méfici snimace", strana 17).

Obsluha
UPOZORNENI!
fi Pro informace o tlakové odolnosti viz typovy list.
3.6 PrisluSenstvi
KCI zasobnik

KCI zasobnik je uréen pro instalaci nebo pouziti solného mustku v pfipadech, kdy mérené
meédium obsahuje latky, které ovliviiuji méfeni nebo mohou chemicky poskozovat referenéni
elektrody.

Zasobnik (obj. €. 00060254) je tlakové odolny a obsahuje pfipojeni stlateného vzduchu a
Uhlovy drzak z nerezové oceli 1.4571 (obj. €. 00455706) pro nasténnou montaz.

KCI zasobnik Ize pfipojit na tlakové potrubi s maximalnim tlakem 6 bar.

Montaz solného mustku

Pro solny mustek jsou nutné dvé oddélené elektrody (sklenéna [7] a referencni [1]). Spojeni
mezi referencni elektrodou (1) a méfenym médiem (6) je realizovano pomoci trubice
s diafragmou (4),

= viz obrazek nize.

POZNAMKA!

Spojeni mezi trubici s diafragmou a KCI zasobnikem musi byt bez vzduchovych bublin.
Pfipadné vzduchové bubliny musi byt odstranény poklepanim na hadici nebo trubici
s diafragmou.

19



(1)
©)
()

Referenéni elektroda
Plastovy zavit; odtok
Prito¢na armatura

~\___II

T

(6)

(2) KCI zasobnik
(4)  Trubice s diafragmou
(6) Mérfené médium

(7)  Sklenéna elektroda

Krok Cinnost

1 Nainstalujte prito¢nou armaturu (5) na potrubi.

2 Upevnéte KCI zasobnik (2) na sténu, vertikalni montazni poloha.

3 Vlozte sklenénou elektrodu (7) do pritoéné armatury (5).

4 Zasroubujte referencéni elektrodu (1) do KCI zasobniku (2).

5 Obé nadobky k sobé pfipojte pomoci trubice s diafragmou (4) a doplfite KCI zasobnik.

20




4 Technicka data

4.1 Prato€na armatura pro max. 3 mérici snimace
Typ 202810/03...
Materialy Pouzdro: polypropylen (PP)
Méfici nadobka: polykarbonat (PC) nebo polypropylen (PP)
Tésnéni: FPM
Pripustna teplota? P 0..90°C
Tlakova odolnost® P 1 bar pfi 90 °C, 6 bar pfi 25 °C
Drzak elektrod Zavit Pg13,5
pro 1 az 3 méfici snimace (zaslepky jsou soucasti baleni)
Procesni pfipojeni G12A
Montazni poloha Vertikalni, s drzakem elektrod smérem nahoru
Stupen kryti IP65
EN 60529
Hmotnost Ccad00g

8 Vezméte prosim na védomi také maximalni provozni Udaje pouzitého snimace.
b Udaje jsou zaloZené na vodé jako méfeném médiu.

4.2 Prato€na armatura pro 1 mérici snimac
Typ 202810/01...
Materialy Pratoéné pouzdro: PVC
Drzak elektrod: PVC
Pripustna teplota? P 0...60°C
Tlakova odolnost®P PN 10 pro T-kus:

10 bar pfi 0 ... 20 °C, 3 bar pfi 60 °C

PN 10 pro Sikmé usazeni DN 20/25:

10 bar pfi 0 ... 20 °C, 2,75 bar pfi 60 °C

PN 16 pro §ikmé usazeni se zavitem DN 20/25:
16 bar pfi 0 ... 20 °C, 4,25 bar pfi 60 °C

Drzak elektrod Zavit Pg13,5 pro 1 méfici snimad
Procesni pfipojeni Lepené Sroubové spoje
Montazni poloha Sikmé usazeni: vertikalni k potrubi,

s pouzdrem smérem nahoru

T-kus: horizontalni k potrubi,
s drzakem elektrod smérem nahoru

Stupen kryti IP65
EN 60529
Hmotnost Cca340g

@ Vezméte prosim na védomi také maximalni provozni Udaje pouzitého snimace.
b Udaje jsou zaloZené na vodé jako méfeném médiu.

méfici snimace

mwem POZNAMKA!
ﬂ Pro ilustraci pfedepsané montazni polohy viz Kapitola 3.4 "Pruto¢na armatura pro max. 3
18.

¢e", strana 17 a Kapitola 3.5 "Pritocna armatura pro 1 méfici snimac", strana

21



Zavislost tlaku na teploté pro armaturu jako T-kus a Sikmé usazeni

P A
PN 16

PN 10

o

T Teplotav °C
P PFipustny tlak v bar
Udaje jsou zaloZené na vodé jako méfeném médiu.

v

wmwsuwm POZNAMKA!
ﬂ PFi zvySujici se teploté by mél byt jmenovity tlak sniZzovan.

22




5 Udrzba a odstranéni vypadku

5.1

Udrzba

I?OZNAMKA!
Udrzbu smi provadét pouze odborny personal.

POZNAMKA!

Armatury musi byt pravidelné &istény. Interval Cisténi a Cistici prostfedky jsou uréeny typem
a urovni znecisténi.

Pouziti koncentrovanych agresivnich chemickych Cisticich prostfedku a rozpoustédel neni
obecné doporuceno. Nicméné pfi pouzivani téchto prostfedkd pro isténi musi byt pfedem
ovéfena materialova kompatibilita.

Pouzdro Ize vySroubovat pro ucely €isténi / udrzby. Pfi kazdém vySroubovani pouzdra by
mély byt O-krouzky (v zavislosti na méfeném médiu) lubrikovany vhodnym mazivem (napf.
vazelinou) a tésnici plochy ovéfeny pro pfipadné poskozeni.

UPOZORNEN;!
Pro ucely Cisténi a kalibrace méficiho snimace musi byt armatura v beztlakém stavu.
Pfijméte vhodna opatfeni pro zabranéni zafizeni v béhu na sucho (uzaviraci ventil apod.).

23



5 Udrzba a odstranéni vypadku

5.2

Odstranéni vypadku

p N
ﬂ/

POZNAMKA!

PosSkozeni tésnicich ploch nebo O-krouzkl muze vést k unikani kapaliny z armatury.
V takovém pfipadé musi byt armatura ihned odpojena a musi byt provedena udrzba.

Pokud...

Poté...

Pokud neni dostate¢ny pratok armaturou,

vyhnéte se vysoce kolisavym tlakovym razim a
vzduchovym bublinam.

Pokud neni armatura tésna,

zkontrolujte, Ze vSechny pohyblivé &asti jsou
priSroubovany alespori ruéni silou, Ze jsou
vlozena a nepoSkozena vSechna tésnéni, ze tlak
zafizeni neni pfilis vysoky, a Ze nejsou viditelné
z7adné praskliny na pouzdife armatury.

Pokud je potencial opotifebeni zavisly na
vystaveni chemikaliim,

pravidelné kontrolujte a v pfipadé potieby
vymeérite t&€snéni a vénujte pozornost zménam
materialu (kfehnuti plastu apod.) z ddvodu
omezeni max. pfipustného tlaku a rozsahu
teploty.

24
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