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KAPITEL 1

Sicherheit

Dieses Messgerat wurde gemaR den modernsten Verfahren hergestellt und ist betriebssicher. Es wurde
getestet und hat das Werk in einwandfreiem Zustand verlassen. Die Informationen in dieser Anleitung
sowie alle zugehdrigen Unterlagen und Zertifikate sind zu beachten und einzuhalten, um diesen
Zustand wahrend der gesamten Betriebszeit aufrechtzuerhalten.

Dieses Kapitel gibt einen Uberblick (iber die Sicherheitsbedingungen, die bei der Installation und dem
Betrieb des Messgerats zu beachten sind. Wahrend des Betriebs des Messgerats ist die vollstandige
Einhaltung aller allgemeinen Sicherheitsanforderungen zu beachten. Um die Sicherheit von Personen
und Systemen sowie eine optimale Leistung zu gewahrleisten, stellen Sie sicher, dass Sie den Inhalt
dieser Anleitung vor der Installation, Verwendung und Wartung des Messgerats genau verstanden
haben und jede Installation, Anderung oder Instandsetzung sorgfiltig planen, bevor Sie mit der
eigentlichen Arbeit beginnen.

Daruber hinaus enthalt jedes Kapitel dieser Anleitung Beschreibungen von Prozessen oder
Verfahrensanleitungen mit jeweils spezifischen Sicherheitsinformationen. Nur durch die Einhaltung aller
Sicherheitshinweise kdnnen Sie das Risiko von Gefahren flir Mensch und/oder Umwelt minimieren.

Definitionen

Dieses Dokument verwendet die folgenden Symbole, um auf wichtige technische und sicherheitsrelevante
Informationen hinzuweisen.

GEFAHR—SCHWERE GESUNDHEITLICHE SCHADEN/LEBENSGEFAHR

Weist auf eine gefdhrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu Tod
oder schweren Verletzungen fuihrt.

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu Tod
oder schweren Verletzungen fiihren kann.

VORSICHT—GESUNDHEITLICHE SCHADEN

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu
leichten oder mittleren Verletzungen fihren kann.
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@
Weist auf Informationen hin, die als wichtig, aber nicht als gefahrlich erachtet werden,
und die andere Schaden als Personenschaden, wie z. B. Sachschaden, verursachen
konnen.

Weist auf das Vorliegen elektrischer Energie mit Spannungen hin, die hoch genug sind,
um lebenden Organismen Schaden zuzufiigen.

Weist auf scharfe Kanten hin, die bei Berlhrung zu Verletzungen fuhren kénnen.

Zeigt an, dass ausreichend Warme vorhanden ist, um Verbrennungen zu verursachen.

A ELEKTROSTATISCHE ENTLADUNGEN

‘ Weist auf ein Gerat oder einen Teil eines Gerats hin, das anfallig fur elektrostatische
m Entladungen ist.

Bezeichnet eine Anschlussklemme, die zum Anschluss an einen AuBenleiter zum

Schutz vor Stromschlag im Fehlerfall vorgesehen ist, oder eine Anschlussklemme einer

Schutzerdungs- (Schutzleiter-) Elektrode.
‘ Kennzeichnet Schutzerdungs-Leiteranschllsse.

S= Weist auf das Vorliegen von Gleichstrom hin.

Bedienungsanleitung



Personal

Fur die Installation, den elektrischen Anschluss, die Inbetriebnahme, den Betrieb
und die Wartung des Messgerats darf nur qualifiziertes und autorisiertes Personal
eingesetzt werden.

Dieses Personal muss Uber die erforderlichen Qualifikationen und Berechtigungen, wie z. B.
Ausbildung oder Unterweisung, verfligen, um Gerdte oder Systeme gemaR den sicherheit-
stechnischen Normen flr Stromkreise, hohe Drlicke, aggressive Medien und angemes-
sene Sicherheitssysteme auf der Grundlage lokaler und nationaler Sicherheitsnormen,

z. B. Bauvorschriften, Vorschriften zur Elektrotechnik usw., zu betreiben und zu warten.

Das Gerat kann bei hohem Druck und mit aggressiven Medien betrieben werden.
Daher kénnen bei falscher Bedienung dieses Gerates schwere Verletzungen oder
erhebliche Sachschaden auftreten.

Vor dem Offnen der Verbindung zum Messgerét das GefaB drucklos machen. Alle
freigegebenen Prozessmedien kénnen schwere Verletzungen verursachen.

Gewahrleisten Sie einen ausreichenden Schutz und eine angemessene Schulung in
Bezug auf alle Chemikalien, die in der Arbeitsumgebung vorkommen.

Elektrische

Die Hinweise zum elektrischen Anschluss in dieser Anleitung sind zu beachten, da andernfalls die
jeweilige Schutzart beeintrachtigt werden kann.

Der Anschluss darf nur von autorisiertem Personal gemaB den mitgelieferten
elektrischen Schaltplanen durchgefihrt werden.

DarUber hinaus mussen das beteiligte Personal die einschlagigen Sicherheitsvorschrif-
ten fUr die Installation und den Betrieb elektrischer Anlagen sowie die einschlagigen
Normen, Vorschriften und Richtlinien zum Explosionsschutz beachten.

Wenn dies nach den einschlagigen nationalen elektrotechnischen Normen erforderlich
ist, muss sich ein als Trennschalter gekennzeichneter Leistungsschalter oder Schalter
in der Gebaudeinstallation in unmittelbarer Nahe des Gerats befinden und fir den
Bediener leicht erreichbar sein.

SchlieBen Sie keine elektrischen Anschlisse an, es sei denn, die auf dem Typenschild
des Messgerats (siehe Artikel-Nr. 3KXL0O01072U0100) eingepragte elektrische Code-
Bezeichnung entspricht der Klassifizierung des Bereichs, in dem Sie das Messgerat
installieren mochten.

Verwenden Sie bei der Installation des Messgerats in explosionsgefdahrdeten
Bereichen ausschlieBlich nicht-funkende Werkzeuge.

Verwenden Sie ausschlieBlich Werkzeuge, die den nationalen Isolationsnormen
entsprechen, z.B. DIN EN 60900.

Sicherheit 3



ELEKTROSTATISCHE ENTLADUNGEN

« Bevor eine Verbindung hergestellt wird, missen die Betreiber sicherstellen, dass sie
‘“ alle statische Elektrizitat von ihrem Kdrper entladen haben, bevor sie elektronische
Komponenten berdhren.

Alle Verbindungen mussen im stromlosen Zustand hergestellt werden.

Vor der Installation des Messgerats ist sicherzustellen, dass die entsprechende
Versorgungsspannung vorhanden ist.

Die Energieversorgung muss mit einem Kurzschlussschutz und einer automatischen
Wiederanlauffunktion ausgestattet sein.

FUr den fortlaufenden Installationsschutz ist fUr die Stromschleife eine doppelt isolierte
Energieversorgung (5 kV oder héher) zu verwenden.

In einer industriellen Umgebung, in der EMIs (elektromagnetische Stdrungen) extrem haufig
auftreten (z.B. in Steinbrichen, Bergwerken, groBen Chemieanlagen usw.), empfiehlt ABB den
Einsatz von Rauschfiltern an der Gleichstromversorgung des Messgerats und am 4-20 mA-Ausgang
der Signaltrenner.

Die Messgerate funktionieren nicht, wenn sie Gleichtaktspannungen ausgesetzt sind, die Uber die
maximal zuldssige Versorgungsspannung hinausgehen.

Erdung
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Erden Sie das Messgerat gemaB den Anforderungen (siehe ,Erdung des Messgerats” auf Seite 22).

Vergewissern Sie sich, dass das Gerat oder ein an das Messgerat angeschlossenes
Gerat oder Netzkabel ordnungsgemaB geerdet ist.

Wenn der Verdacht besteht, dass der Schutzleiteranschluss unterbrochen ist, stellen
Sie sicher, dass das Gerat nicht verwendet wird. Alle Schutzleiteranschlisse (Erdung)
mUssen jederzeit aktiv sein. Die fehlende Erdung kann zu einem Stromschlag fihren,
der wiederum zu schweren Verletzungen fihren kann.

Verwenden Sie das Messgerat nur dann, wenn eine ordnungsgemalR geerdete
Stromquelle gemaB den lokalen elektrotechnischen Normen vorhanden ist.

Um Verletzungen oder Sachschaden in blitzschlaggefahrdeten AuBenanlagen zu vermeiden, ist vor
dem Betreten eines Gebaudes mit einem Kabel ein transientes Spannungsunterdriickungsmodul
oder eine galvanische Trennung mit ordnungsgemaBer Erdung zu installieren. Die ordnungsgemalBen
Verfahren sind den lokalen Bau- und Elektrovorschriften zu entnehmen.

PSR HINWEIS |
Das Auftreten von Rauschen am 4-20 mA-Ausgang des Messgerats kann ein Zeichen
fUr schlechte oder intermittierende Erdung, unzureichende Kabelabschirmung oder
verrauschte Stromleitungen in der Umgebung sein.

Bedienungsanleitung



Umwelt (WEEE)

Die LWT-Messgerateserie erforderte flr ihre Produktion die Gewinnung und Nutzung natdrlicher
Ressourcen. Daher kann das Messgerat gefahrliche Stoffe enthalten, die Auswirkungen auf Gesundheit
und Umwelt haben kénnen. Um die Verbreitung dieser gefdhrlichen Produkte in der Umwelt zu
vermeiden, den Abbau zu reduzieren und unsere natUrlichen Ressourcen zu schitzen, empfiehlt ABB
dringend, die entsprechenden Recyclingsysteme zu verwenden, um sicherzustellen, dass die flr die
Herstellung lhrer Gerate verwendeten Werkstoffe ordnungsgemal wiederverwendet oder recycelt
werden.

Die durchgestrichene Abfalltonne auf dem Produktetikett (und unten abgebildet) weist eindeutig
darauf hin, dass das Produkt nicht mit dem Hausmull entsorgt werden darf.

Zur sachgerechten Entsorgung des Messgerats am Ende seiner Lebensdauer in europaischen Landern
lesen Sie bitte die Recycling-Anleitung und die Umweltinformationen der Serie LWT300 (Art.-Nr.
AA019035-01) oder wenden Sie sich vor der Entsorgung an lhren Handler.

Cybersicherheit

Dieses Produkt wurde entwickelt, um Informationen und Daten Uber eine digitale Koommunikationsnetz-
werkschnittstelle zu verbinden und zu Ubertragen. Es liegt in der alleinigen Verantwortung des Benutzers,
eine sichere Verbindung zwischen dem Produkt und dem Netzwerk des Benutzers oder einem anderen
Netzwerk (falls zutreffend) bereitzustellen und dauerhaft sicherzustellen.

Die Benutzer sind verpflichtet, alle geeigneten MaBnahmen (wie z.B. die Installation von Firewalls, die
Anwendung von AuthentifizierungsmaBnahmen, die Verschlisselung von Daten, die Installation von
Antivirenprogrammen usw.) zu ergreifen und aufrechtzuerhalten, um das Produkt, das Netzwerk, das
System und die Schnittstelle vor jeglicher Art von SicherheitsverstéBen, unbefugtem Zugriff, Stérungen,
Einbrlchen, Leckagen und/oder Diebstahl von Daten oder Informationen zu schitzen.

ABB und seine Tochtergesellschaften sind nicht haftbar fir Schaden und/oder Verluste im
Zusammenhang mit solchen SicherheitsverstoBen, unbefugtem Zugriff, Stérungen, Einbrlichen,
Leckagen und/oder Diebstahl von Daten oder Informationen.

ABB ist bestrebt, die Cybersicherheit fUr seine Produkte und Dienstleistungen zu gewahrleisten. Auf der
unten angegebenen Website finden Sie Meldungen lber neu gefundene Software-Schwachstellen und
Optionen zum Herunterladen der neuesten Software.

Es wird empfohlen, diese Website regelmaBig zu besuchen:
http://new.abb.com/about/technology/cyber-security

Haftungsausschluss HART-Protokoll

Das in der LWT-Messgerateserie verwendete HART-Kommunikationsprotokoll ist grundsatzlich unsicher.
Es kann erfolgreich durch Spoofing-Techniken missbraucht werden, die den Zugriff auf Messgerdtedaten
und Konfigurationen ermdglichen. Um den Einsatz solcher Techniken zu verhindern, stellen Sie immer
sicher, dass der physische Zugang zum Messgerat und Netzwerk ordnungsgemaB gesichert ist.

Sicherheit 5
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Aus GrUnden der Cybersicherheit hat sich ABB entschieden, das HART-Kommunikationsprotokoll
bei Messgerdten der LWT-Serie nicht mit einem Passwort zu schiitzen. Daher sollte vor der
Implementierung die beabsichtigte Anwendung geprift werden, um sicherzustellen, dass dieses
Kommunikationsprotokoll geeignet ist.

Allgemeine Nutzungsrichtlinien
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Beschranken und kontrollieren Sie den physischen Zugriff auf das Gerat und das Netzwerk, an das es
angeschlossen ist.

Beschranken und kontrollieren Sie den Zugriff auf alle HART-Tools.

Verwenden Sie den personlichen Zugriffsschutz gemaf lhren geltenden Sicherheitsbestimmungen
im Unternehmen.

Andern Sie alle voreingestellten Passwérter und kontrollieren Sie streng deren Weitergabe.

Verriegeln Sie das Messgerat und/oder halten Sie es schreibgeschutzt, wann immer moglich und/
oder angemessen.

Deaktivieren Sie den Servicezugang (in der erweiterten Zugriffsebene; siehe ,Rollierende Passworter
einrichten” auf Seite 41).

Bedienungsanleitung



KAPITEL 2

Einflihrung

Die LWT-Messgerateserie sind mikroprozessorgesteuerte Flllstandmessumformer, die mit sehr
geringer Mikrowellenenergie den Flllstand des zu messenden Mediums bestimmen. Eine Stab- oder
Kabel- ,Sonde" wird in das GefaR gehangt, um als Hohlleiter zu dienen, d. h. die Mikrowellenenergie
bleibt um die Lange der Sonde konzentriert, anstatt zerstreut zu werden, wie es der Fall ware, wenn
keine Sonde vorhanden ware.

Uber diese Anleitung

Diese Bedienungsanleitung richtet sich an Personen, die Messgeréate der LWT-Serie fUr die
Routineldberwachung verwenden. Sie enthalt Anleitungen zur Installation, Verwendung, Wartung und
Fehlerbehebung.

Lesen Sie diese Anleitung sorgféltig durch, bevor Sie mit dem Messgerat arbeiten. Um die Sicherheit
von Personen und Systemen zu gewahrleisten und eine optimale Leistung zu erzielen, stellen Sie
sicher, dass Sie den Inhalt dieser Anleitung vor der Installation, Verwendung und Wartung des
Messgerats genau verstanden haben. Diese Anleitung enthalt keine detaillierten Informationen

Uber alle verfligbaren Modelle oder alle mdglichen Ereignisse, die bei Einrichtungs-, Betriebs- und
Wartungsarbeiten auftreten kénnen.

Grundlagen der LWT-Fullstandmessung

Das Elektronikgehduse des Messgerats (auch “der Kopf“ genannt) ist mit einem speziellen Adapter (die
Kupplung) ausgestattet, der als Verbindung zwischen dem Kopf und dem Prozess, bei dem Messungen
durchgefihrt werden, dient. Eine Stange oder ein Kabel (die Sonde) hangt von der Kupplung in das zu
messende Medium (siehe Abbildung 1 auf Seite 8).



Abbildung1 Der Messzyklus
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Der Kopf sendet einen sehr kurzen Mikrowellenenergieimpuls Uber die Kupplung entlang der Sonde
@. Dieser Impuls wandert entlang der Lange der Sonde @ und wenn er auf die Mediumoberflache
trifft, wird ein Teil der Energie reflektiert und wandert zurlck zur Kupplung @ Wenn die reflektierte
Energie die Kupplung erreicht, wird sie von der Elektronik @ erfasst. Durch Messen der Zeit zwischen
dem anfanglichen Impuls und dem reflektierten Impuls kann die Elektronik den Medium-Fullstand @
berechnen.

Da die Mikrowellenenergie mit sich Lichtgeschwindigkeit fortbewegt, besteht ein kompletter
Messzyklus aus mehreren tausend Impulsen. Die Elektronik verwendet die Zeitbereichsreflektometrie,
auch bekannt unter dem englischen Begriff Time Domain Reflectometry (TDR), um aus diesen
zahlreichen Impulsen eine Wellenform zu rekonstruieren, die vom Mikroprozessor verarbeitet werden
kann (siehe ,Diagnose aus einer Wellenform® auf Seite 71). Die Messzyklen werden (je nach
Konfiguration und Sondenldange) bis zu funf Mal pro Sekunde durchgefihrt und die Ergebnisse werden
bearbeitet, bevor ein Stromausgang erzeugt wird, der proportional zum Flllstand des Mediums ist.

8 Bedienungsanleitung



Erster Uberblick

Im Folgenden erhalten Sie einen ersten Uberblick (iber die Hauptkomponenten der Messgeréte der
LWT-Serie:

Der Kopf

Abbildung2 LWT-Messgeratekopf

i

Gehdusedeckel (Seite Anschlussklemme)

Typenschild

Verbindungsanschlisse (Kappen entfernt)

Gehdusedeckel (Anzeigenseite)

LCD

Externer Erdungsanschluss

Typenschild Ex-Schutz-Modus

Angeschraubtes Schild aus nichtrostendem Stahl

Gehduse-Sicherungsschraube

Sicherungsschraube des Kupplungsadapters

Kupplungsadapter

Die Kupplung

Abbildung 3 Typische % NPT LWT300 Messgeratekupplung

Ausrichtungspuffer

Sondenbefestigungsgewinde 3% NPT-Gewinde Kopf- Kopf-Messwertaufnehmer-
Kupplungsgewinde Buchse
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Wie geliefert

Abbildung 4 Kopf-Kupplungseinheit
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Grundlegendes Installationsverfahren

Hier sind die grundlegenden Installationsschritte, die in dieser Anleitung beschrieben werden. In den
folgenden Kapiteln werden weitere Details erldutert.

1 Den Aufstellungsort betreten und ordnungsgemaR sichern (Behalter drucklos machen und abkuhlen,
Netzspannung abschalten etc.) (siehe Seite 16).
2 Befestigen Sie die Sonde an der Kopf-Kupplungseinheit (siehe Seite 17).

3 Schieben Sie die Sonde in den Behalter und befestigen Sie das vormontierte LWT-System an dem
Flansch (siehe Seite 19).

4 Erden Sie den Anschlusskopf und schlieBen Sie die Spannungsversorgung an (siehe Seite 23).
5 Schalten Sie das Messgerat ein (siehe Seite 26) und konfigurieren Sie es (siehe Seite 37).

Haftungsausschluss

ABB erklart, dass der Inhalt dieser Anleitung nicht Bestandteil friiherer oder bestehender
Vereinbarungen, Zusagen oder Rechtsbeziehungen ist und auch nicht beabsichtigt ist, diese zu andern.
Die Verpflichtungen von ABB ergeben sich aus den Bedingungen des jeweiligen Kaufvertrages, der auch
die ausschlieBlich verbindlichen Gewahrleistungsbestimmungen vollstandig enthalt. Diese vertraglichen
Gewahrleistungsbestimmungen werden durch die in dieser Anleitung enthaltenen Informationen weder
erweitert noch eingeschrankt.

Bestimmungswidrige Verwendung

Esist verboten, das Messgerat fir eine der folgenden Zwecke zu verwenden, einschlieBlich, aber nicht
beschrankt auf:

- Als Steighilfe, z. B. zu Montagezwecken.

« Als Halterung fUr externe Lasten, z. B. als Halterung fur Rohrleitungen.

. Materialauftrag, z. B. durch Uberlackierung des Typenschildes oder AnschweiBen bzw. Anléten von
Teilen.

- Materialabtrag, z. B. durch Bohren des Gehauses.

Reparaturen, Veranderungen und Erganzungen oder der Einbau von Ersatzteilen sind nur soweit
zulassig wie in dieser Anleitung beschrieben. Fir alle dariber hinausgehenden Tatigkeiten ist die
Zustimmung von ABB schriftlich einzuholen. Instandsetzungen, die von von autorisierten ABB-Zentren
durchgefuhrt werden, sind von diesem Abschnitt ausgenommen.

Technischer Grenzwert

Das Messgerat ist ausschlieBlich flr den Einsatz innerhalb der auf den Typenschildern angegebenen
Werte und innerhalb der in den Datenblattern angegebenen technischen Grenzwerte bestimmt.
Technische Grenzwerte, die jederzeit eingehalten werden mussen, sind:

- Der maximale Betriebsdruck, die Umgebungstemperatur und die maximale Prozesstemperatur
dirfen nicht Gberschritten werden.

- Die Gehauseschutzart muss beachtet werden.
- Die elektrischen Daten mUssen eingehalten werden.
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Betreiberhaftung

Vor der Verwendung von korrosiven und abrasiven Werkstoffen muss der Bediener die Bestéandigkeit

aller Messgerateteile Uberprifen, die mit den zu messenden Medien in Berlihrung kommen.
VORSICHT

Vor der Verwendung des Messgerats mussen die Sicherheitsdatenblatter (MSDS) aller
zu Uberwachenden Produkte zur Sicherheit der Benutzer jederzeit verfligbar sein.

ABB unterstltzt Sie gerne bei der Auswahl der Werkstoffe, Gbernimmt jedoch keine Haftung.

Die Betreiber muissen grundsatzlich die lokal geltenden nationalen Vorschriften bezUglich Installation,
Funktionsprifung, Instandsetzung und Wartung von elektrischen Geraten beachten.
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KAPITEL 3

Installation des LWT

Auf den folgenden Seiten wird erldutert, wie Sie mit einer typischen physischen Installation Ihres
LWT-Messgerats vorgehen mussen. Beachten Sie, dass es zahlreiche Mdglichkeiten der Installation gibt;
diese Anleitung kann sie nicht alle abdecken. Es wurden jedoch alle Anstrengungen unternommen, um die
groBten Schwierigkeiten im Zusammenhang mit einer solchen Installation angemessen darzustellen.

Sicherheit geht vor!

Um die Sicherheit von Personen und Systemen zu gewahrleisten und eine optimale
Leistung zu erzielen, stellen Sie sicher, dass Sie den Inhalt dieses Handbuchs und
insbesondere das Kapitel Sicherheit (siehe Seite 1) griindlich verstehen, bevor Sie
das Gerat installieren, verwenden und warten.

Planen Sie sorgfaltig jede Installation, Anderung oder Instandsetzung, bevor Sie fortfahren.

Bevor Sie beginnen

Vor der Installation lhres LWT-Messgerats und unter Berucksichtigung der Tatsache, dass Sie nicht
immer den Standort dieser Installation bestimmen kénnen, sollten Sie versuchen, die folgenden
Empfehlungen zu befolgen:

- Installieren Sie das LWT-Messgerat so weit wie méglich vom Mediumfullstrom entfernt.

- Das montierte LWT-System (Sonde/Kupplung/Kopfbaugruppe) (siehe Seite 19) so weit wie
moglich vom FUll-/Entleerungsstrom entfernt installieren.

- Vermeiden Sie beim Einsetzen der Sonden innere Hindernisse wie Rohre, Leitern, Rihrwerke usw.

« Um eine UbermaBige Bewegung der Sonde in einem bewegten Prozess zu vermeiden oder wenn eine
Installation in der Nahe der GefaBwand erforderlich ist, befestigen Sie das Sondenende am Behalter. Son-
den, die von oben im Behalter installiert werden, kdnnen die Verwendung eines Messschachts erfordern.

- Seilsonden mit Gewicht sollten unter der Spannung im Behalter hangen kénnen.

PO HINWEIS
Eventuell mUssen Sie die Sonde klrzen. Ihr Messgerat wurde mit einer zum Zeitpunkt

1 des Kaufs eingestellten Sondenlange geliefert. Die Sondenlange ist im Messgerat kon-
figuriert. Sollten Sie die Sonde verkirzen mussen, vergessen Sie nicht, die im Messgerat
konfigurierte Sondenléange zu &ndern (siehe ,Sondenléange &ndern“ auf Seite 45).

«  Gewindeanschlisse sollten mit einem vom Kunden zugelassenen Gewindedichtungsmittel installiert
werden.

- FlanschanschlUsse sollten mit Werkstoffen (Schrauben, Bolzen, Muttern und Dichtungen) und Verfahren
(Drehmomentangaben) hergestellt werden, die vom Kunden zur Verwendung zugelassen sind.



Umweltaspekte

Der LWT sollte in einem Bereich installiert werden, der innerhalb seines angegebenen Temperaturbereichs
liegt (siehe ,Technische Daten” auf Seite A77), unter Berlicksichtigung der Gehauseklasse und des Materials.

[HINWEIS |
o Wenn der Standort, an dem der LWT installiert wird, starken Vibrationen ausgesetzt
1 ist, kdnnen Fehler unter rauen Umgebungsbedingungen auftreten. Wenden Sie sich an
ABB, um Informationen Uber die Verwendung einer fernbedienbaren, koaxialen Sonde
zu erhalten, montiert auf einer Halterung zur Dampfung von Schwingungen.

Explosionsgefdahrdeter Bereich Aspekte

«  LWT-Gehause sind zertifiziert nach Schutzart IP68 (gemaB IEC 60529) oder Typ 6P (gemal NEMA).

- Das externe Gehause ist nicht fr hohe Dricke ausgelegt. Nur die Sonde und die Kupplung kénnen
mit dem Prozess in BerUhrung kommen.

- LWT-Messgerate durfen nur in explosionsgefahrdeten Bereichen installiert werden, fUr die sie
ordnungsgeman zertifiziert sind. Das Typenschild ist fest am Hals des Messgeratekopfes befestigt.

Leistungsspezifische Aspekte

- Die maximale Versorgungsspannung finden Sie auf dem Typenschild des Messgerats oder unter
,Technische Daten” auf Seite A77.

- FUr Signal- und Stromschleifenverbindungen bis zu einer Lange von 1500 Metern (4900 Fuf3) verwenden
Sie eine verdrillte gepaarte Litze mit einem Durchmesser von 0,8 bis 0,35 mm? (18 bis 22 AWG). Ldngere
Schleifen erfordern gréBere Leitungen.

- Das 4 -20 mA DC-Ausgangssignal und die DC Spannungsversorgung des LWT-Messgerats werden
Uber das gleiche Leitungspaar gefihrt.

- Die Versorgungsspannung an den Anschlussklemmen muss zwischen 15,5 und 42 V DC liegen. Bei
Verwendung eines 250 Q Widerstandes fur die HART-Verbindung liegen die Grenzen zwischen 21 und
42V DC, wenn die Leitung nicht weiter belastet wird.

Kabel- und Kabelverschraubung-spezifische Aspekte

Kabel, Kabelverschraubungen und nicht verwendete Anschlussstecker missen der
vorgesehenen Schutzart (z.B. staubdicht, druckfest usw.) und der IP-Schutzart

(z.B. IP68 oder Typ 6P) entsprechen.

Es liegt in der Verantwortung des Kunden, fur die KabeleinflUhrungen geeignete Kabelver-
schraubungen, Verschlussschrauben, Schmiermittel und/oder Dichtungsmittel zu
verwenden. ABB Ubernimmt keine Verantwortung flr nicht ATEX- oder CE-zertifizierte
Kabelverschraubungen oder Adapter, die den oben genannten Anforderungen nicht
entsprechen.

Der Installateur Ubernimmt die Verantwortung fur alle anderen verwendeten
Dichtungsmedien.
Bei explosionsgeschitzten Anlagen entfernen Sie die provisorischen Kunststoffkappen
und verschlieBen die unbenutzte Offnung mit einem fiir den Explosionsschutz
zugelassenen und entsprechend geeigneten Stopfen.
Die Leitungen und Kabelverschraubungen mussen flir eine Temperatur von
mindestens 90 °C ausgelegt sein.
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Vermeiden Sie es, Kabel mit anderen elektrischen Kabeln (mit induktiver Last, Motoren usw.) oder in
die Nahe grofBer elektrischer Gerate zu fihren.

Sie mussen ¥2“-NPT/M20 Kabelverschraubungen verwenden, die entweder nach Ex db oder Ex tb
(je nach Verdrahtung) zertifiziert und mindestens IP68/NEMA Typ 6P entsprechen. Die von ABB
gelieferten Kabelverschraubungen sind ATEX- und CE-zertifiziert und erfUllen die oben genannten
Anforderungen.

Diese Kabelverschraubungen kénnen nur mit Kabel mit Schirmgeflecht verwendet werden. Achten
Sie bei der Installation darauf, dass die Kabelabschirmung tUber dem O-Ring gelegt wird, der das
Geflecht gegen die Gehauseinnenwand drickt und somit einen guten Kontakt gewahrleistet.

o  [II =TT
1 Wenn Sie die Verwendung von Kabelverschraubungen planen, die nicht von

ABB geliefert werden, beachten Sie das Datenblatt Ihres Lieferanten fur die
ordnungsgemaBe Installation.

Stutzen-spezifische Aspekte

Die Stutzenlange ist fUr den Systembetrieb und nicht fur Kalibrierzwecke konfiguriert. Sie wird bei
Messungen automatisch bertcksichtigt (subtrahiert).

Sonden, die im By-Pass am Behalter installiert werden, erfordern eine zusatzliche Sondenhalterung
innerhalb des Stutzens.

Sonden, die in stark bewegten Prozessen eingesetzt werden, bendtigen einen Abstandshalter am
oberen Anschluss, um zu verhindern, dass die Sonde einen Teil des Stutzens berUhrt.

Behalter-spezifische Aspekte

Kunststoff- und Glasfasertanks sowie offene Behalter

LWT-Messgerate, die in einem nichtmetallischen Behélter oder in offenen Behéltern installiert sind,
werden durch andere elektromagnetische Gerate, z.B. Radios, gestort. Eventuell mUssen Sie einen
Messschacht verwenden, um solche Stérungen zu vermeiden.

Betontanks

Betontanks erfordern die Installation der Sonde:

30 cm (1 ft) von der Wand (fUr Messlangen bis zu 6,1 m [20 ft]);
61 cm (2 ft) von der Wand (fir Messlangen tber 6,1 m [20 ft]).

Die Flache der LWT-Montage-/Startplatte sollte mit der Innenflache der Betondecke eben sein.

Zusammenstellung der notwendigen Werkzeuge

Um mit der Installation eines LWT-Messgerats fortzufahren, bendtigen Sie einige grundlegende
Werkzeuge wie:

3 mm Sechskantschlissel

4" 546", 8" und 716" Schlissel oder verstellbarer SchraubenschlUssel
Schlitzschraubendreher (%4")

Sicherheitsschuhe und Schutzbrille

Schutzhandschuhe

ESD-Schutzausristung

Installation des LWT 15



Zugang zum Standort

Der Installationsbereich muss gesichert sein. Wenn nétig, kleben Sie alle
Annaherungsgrenzen an den Installationsbereich ab und stellen Sie sicher, dass das
gesamte Personal die mit dem Installationsvorgang verbundenen Risiken versteht.

Fur die Installation, den elektrischen Anschluss, die Inbetriebnahme, den Betrieb
und die Wartung des Messgerats darf nur qualifiziertes und autorisiertes Personal
eingesetzt werden.

Dieses Personal muss Uber die erforderlichen Qualifikationen und Berechtigungen,
wie z. B. Ausbildung oder Unterweisung, verfigen, um Gerate oder Systeme gemaR
den sicherheitstechnischen Normen fir Stromkreise, hohe Driicke, aggressive Medien
und angemessene Sicherheitssysteme auf der Grundlage lokaler und nationaler
Sicherheitsnormen, d. h. Bauvorschriften, Vorschriften zur Elektrotechnik usw., zu
betreiben und zu warten.

Verwenden Sie bei der Installation des Messgerdts in explosionsgefdahrdeten
Bereichen nur nicht-funkende Werkzeuge.

Das Gerat kann bei hohem Druck und mit aggressiven Medien betrieben werden.
Daher kénnen bei falscher Bedienung dieses Gerates schwere Verletzungen oder
erhebliche Sachschaden auftreten.

Vor dem Offnen der Verbindung zum Messgerét das GefaB drucklos machen. Alle
freigegebenen Prozessmedien kénnen schwere Verletzungen verursachen.

Gewahrleisten Sie einen ausreichenden Schutz und eine angemessene Schulung in
Bezug auf alle Chemikalien, die in der Arbeitsumgebung vorkommen.

VORSICHT

Vor der Verwendung des Messgerats mussen die Sicherheitsdatenblatter (MSDS) aller
zu Uberwachenden Produkte zur Sicherheit der Benutzer jederzeit verflgbar sein.
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Anbringen einer Sonde an der Kupplung/Kopfbaugruppe

Abhangig von lhrer spezifischen Anwendung mussen Sie moglicherweise eine flexible oder starre Sonde
installieren.

o  [EII =TT
LWT-Messgerate sind in einer Vielzahl von Konfigurationen erhaltlich. Sie kdnnen mit

1 bereits angebrachten Sonden und/oder bereits angeschweiBten externen Flanschen
oder mit keinem von beiden geliefert werden. Auf den folgenden Seiten werden die
durchzufihrenden Verfahren erlautert, obwohl diese Verfahren méoglicherweise bereits
werkseitig durchgeflhrt wurden.

‘ ELEKTROSTATISCHE ENTLADUNGEN

‘ Elektronische Komponenten sind empfindlich gegenlber elektrostatischen
M Entladungen.

Bevor eine Verbindung hergestellt wird, missen die Betreiber sicherstellen, dass sie
alle statische Elektrizitat von ihrem Kdrper entladen haben, bevor sie elektronische
Komponenten berthren.

Anbringung einer Sonde (Kabel/Stab) an einer Standardkupplung

So bringen Sie eine Standardsonde an:

1 Schrauben Sie die mitgelieferte Schraube auf das Einschraubende und ziehen Sie sie von Hand an,
bis sie den Anschlag erreicht.

2 Setzen Sie das Schloss hinter die mitgelieferte Schraube ein.

Abbildung 5 Installation der Sonde

Kopfschraube

Q Anschlag

Sicherung

3 Schrauben Sie die Sonde ein und ziehen Sie sie von Hand an.
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Abbildung 6 Einschrauben der Sonde

4 Sobald alle Teile angebracht sind, verwenden Sie zwei SchraubenschlUssel (einer halt die Schraube
und der andere den Sondenschlitz), um die Teile gleichzeitig mit dem empfohlenen Drehmoment
(siehe unten) gleichzeitig in beide Richtungen anzuziehen.

Abbildung 7 Festziehen der Sonde

Es gibt zwei GroBen von Kopfverschlissen: 8,9 mm und 13,5 mm. Das empfohlene und
vom Hersteller angegebene Drehmoment ist wie folgt:

i @

« 2,8 N m (2,1 Ibf.ft) flr die 8,9 mm Sicherung.
« 13,5N m (10,0 Ibf.ft) flr die 13,5 mm Sicherung.

Weitere Informationen zu den Referenzparametern zur Bestimmung des angegebenen
Drehmoments finden Sie auf der Website des Herstellers (Nord-Lock).
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Installation des LWT-Systems
[HINWEIS |
®

1 Die Montage des LWT-Systems direkt auf dem Behalter liefert das beste Messsignal.

Sobald die Sonde und die Kupplung/Kopfbaugruppe montiert sind, miussen Sie folgendes tun:
1 Fdhren Sie das Sondenende in den Flansch, entlang des Stutzens und bis zum Boden des Behalters ein.
2 Die Kupplung bei Bedarf sichern:
— Wenn Sie eine NPT-Kupplung haben, tragen Sie die richtige Dichtung (oder PFTE-Band*) auf die
NPT-Gewinde auf und schrauben Sie die Kupplung in den NPT-Flansch.
— Wenn Ihre Kupplung in einer Flanschkonfiguration geliefert wurde, stellen Sie sicher, dass die
entsprechende Dichtung zwischen Prozess- und Kupplungsflanschen montiert ist, und befestigen
Sie den Flansch mit den entsprechenden Muttern und Schrauben mit dem von der Flansch Class
geforderten Drehmoment.

Drehung des Kopfes

Um die HMI-Sichtbarkeit oder den Zugang zur Anschlussleiste zu verbessern, kdnnen Sie den LWT-Kopf
aus seiner Ausgangsposition um 360° drehen und in jeder beliebigen Position fixieren.

So drehen Sie den Kopf:

1 Losen Sie mit einem SechskantschlUssel die Sicherheitsschraube des Kupplungsadapters (siehe
Abbildung 8) um nicht mehr als eine Umdrehung (ziehen Sie die Schraube nicht heraus). Dadurch
sollte sich das Gehause frei drehen kdnnen.

Abbildung 8 Drehung des Kopfes

M4-Sechskant-
Verriegelungsschrauben

Sicherungsschraube des Kupplungsadapters

2 Losen Sie den Kupplungsadapter um eine viertel Umdrehung.
3 Positionieren Sie den Kopf so, dass er optimal zu Ihrer Position passt.
4 Sobald sich das Gehause in der richtigen Position befindet, ziehen Sie den Kupplungsadapter wieder an.

1 Das PFTE-Band muss sehr vorsichtig angebracht werden, um einen guten elektrischen Kontakt zwischen der Kupplung, dem Flansch und (falls
leitfahig) dem Tank zu gewahrleisten.
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5 Ziehen Sie die Sicherheitsschraube des Kupplungsadapters wieder an, um den Kupplungsadapter zu
sichern.

Drehen des LCD
A ELEKTROSTATISCHE ENTLADUNGEN

« Elektronische Komponenten sind empfindlich gegenlber elektrostatischen
‘k Entladungen.
Bevor eine Verbindung hergestellt wird, mUssen die Betreiber sicherstellen, dass sie
alle statische Elektrizitat von ihrem Kdrper entladen haben, bevor sie elektronische
Komponenten berihren.

Ist der Kopf in der passenden Position montiert, ist es zudem mdglich, die LCD in einer von vier
verschiedenen Positionen in 90° Intervallen zu drehen.
So drehen Sie das LCD:

1 Stellen Sie sicher, dass das Instrument ausgeschaltet ist und dass die M4-Sechskant-Verriegelungs-
schrauben festgeschraubt sind (siehe Abbildung 8).

2 Gehadusedeckel auf der Displayseite abschrauben (Warnhinweise fir explosionsgefahrdete Bereiche
beachten, siehe ,Sicherheit” auf Seite 1).

VORSICHT
Greifen Sie das Messgerat nicht an seiner Gewinde-Schnittstelle. Die Gewindekanten
sind scharf und stellen ein Verletzungsrisiko dar (siehe Abbildung 14 auf Seite 24).

3 Ziehen Sie das Display aus dem Kommunikations-Board heraus.

Abbildung 9 Die LCD herausziehen

Communication Board

LCD-Board

\

4 Drehen Sie das LCD entsprechend der neuen gewtinschten Position.
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Abbildung 10

0° (Standard) +90° +180° +270°

5 Dricken Sie das Anzeigemodul auf das Kommunikationsboard zuriick und vergewissern Sie sich,
dass die vier Kunststoffverriegelungen vollstandig einrasten.

(4
1 Achten Sie darauf, dass Sie die Anschlussstifte (siehe Abbildung 11) nicht verbiegen,

wenn Sie die Anzeige wieder eindricken.

Abbildung 11 Anschlussstifte auf der Rickseite des LCD-Boards

Anschlussstifte

Kunststoffverriegelungen

6 Ziehen Sie den Gehausedeckel von Hand wieder an.

[ )
1 FUr Ex d- und/oder druckfeste Anlagen, siehe Hinweis ,Sicherung des Gehausedeckels

in druckfesten/explosionsgeschitzten Bereichen” auf Seite 25.
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Erdung des Messgerats
[HINWEIS |

o _ . . . . .
1 Stern- oder Daisy Chain-Konfigurationen sind unter keinen Umstanden erlaubt.

Der LWT muss gemaB den nationalen elektrischen Vorschriften mit einer Schutzleiteranschlussklemme
(PE) Uber eine kurze Verbindung an einen Potentialausgleich geerdet werden. Der Potentialausgleichs-
leiter darf einen maximalen Querschnitt von 4 mm? (12 AWG) aufweisen.

PE-Anschlussklemmen sind innerhalb und auBerhalb des Gerdtegehauses verfigbar
(siehe Abbildung 12). Beide Anschlussklemmen sind elektrisch miteinander verbunden.

Abbildung 12  Position der beiden PE-Anschlussklemmen

Interne PE-Anschlussklemme

e—————————— Externe PE-Anschlussklemme

Wenn Sie die externe PE-Anschlussklemme verwenden, miissen Sie das Erdungskabel an das
Uberwachte GefaB anschlieBen.

Wenn Sie den LWT mit einem abgeschirmten Kabel erden, schlieBen Sie das Kabel an die PE-Anschlussklem-
me im Inneren des Gehauses an. Dieses abgeschirmte Kabel sollte nur an einem Ende geerdet werden,
nicht an beiden.

o
1 Das LWT-Messgerat verfligt Uber eine %2" NPT/M20-Kabelverschraubungseinfiihrung.

Die effektivste Art, das LWT-Gehduse zu erden, ist eine direkte Verbindung mit einer Masse mit einer
maximalen Impedanz von 5 mQ.

AuBenanlagen oder Anlagen, die direkt oder indirekt Blitzentladungen ausgesetzt sind, mussen Uber
ein zweites Blitzschutzmodul verflgen. Fur den dauerhaften Schutz von Benutzern und Anlagen ist die
Verwendung eines geschitzten Anschlussklemmmenblocks in Kombination mit einem Blitzableitermodul

zwingend erforderlich.
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Die Klemmenleiste muss ausgetauscht werden, wenn die Anlage Schaden durch
direkte oder indirekte Blitzentladungen aufweist. In solchen Situationen ABB anrufen.

Das Messgerat mit Strom versorgen

A ELEKTROSTATISCHE ENTLADUNGEN

‘ \ Elektronische Komponenten sind empfindlich gegenlber elektrostatischen Entladungen.

Bevor eine Verbindung hergestellt wird, missen die Betreiber sicherstellen, dass sie

alle statische Elektrizitat von ihrem Kdrper entladen haben, bevor sie elektronische
Komponenten berthren.

Abbildung 13 Typischer LWT-Anschluss
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Alle Verbindungen mussen im stromlosen Zustand hergestellt werden. Vor Arbeiten

am Stromkreis ist der Leistungsschalter gegen unbeabsichtigtes Einschalten zu
sichern.

Bei einer explosionsgeschiitzten/druckfesten Installation diirfen die Abdeckungen
nicht entfernt werden, solange das Messgerat unter Spannung steht.
So versorgen Sie das Messgerat mit Strom:

1 Entfernen Sie die provisorische Kunststoffkappe von der am besten geeigneten der beiden
elektrischen VerbindungsanschlUsse (siehe Abbildung 14 auf Seite 24).

Bei explosionsgeschitzten Anlagen entfernen Sie die provisorischen
Kunststoffkappen und verschlieBen die unbenutzte Offnung mit einer
Verschlusskappe, die flr den Explosionsschutz zertifiziert und geeignet ist.

Stellen Sie sicher, dass die M4-Sechskant-Verriegelungsschrauben festgeschraubt sind (siehe
Abbildung 8).

Entfernen Sie den Gehdusedeckel auf der Seite der ,,Anschlussklemmen® (siehe Abbildung 14 auf
Seite 24).

Installation des LWT 23



?E Fassen Sie das Messgerat nicht am Gewinde an. Die Gewindekanten sind scharf
und kénnen zu Verletzungen flhren.

PO HINWEIS |
1 Der Gehausedeckel lasst sich nach einigen Wochen nur noch mit erhéhtem

Kraftaufwand abschrauben. Das ist normal; sie wird durch die verwendete
Dichtung verursacht.

4 FUhren Sie das Netzkabel durch die Kabelverschraubung und den offenen elektrischen Verbindungs-
anschluss.
5 SchlieBen Sie den Plusleiter an die + Anschlussklemme und den Minusleiter an die — Anschlussklemme an.

Abbildung 14  Zugang auf die Anschlussklemmen im LWT

Nicht verwendeter elektrischer
Verbindungsanschluss mit
Standardmetallverschlussklappe

Kabelverschraubung

,Anschlussklemnme* Deckel

6 Stecken und dichten Sie die elektrischen VerbindungsanschlUsse ab.
7 Setzen Sie den Gehdusedeckel wieder ein. Drehen Sie ihn so lange, bis der O-Ring im Gehause sitzt,
und ziehen Sie ihn dann von Hand an, bis Deckel und Gehausemetall aufeinanderliegen.
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Sicherung des Gehdusedeckels in druckfesten/explosionsgeschiitzten Bereichen

Auf beiden Seiten des Elektronikgehauses befindet sich auf der Unterseite eine M4-
Sechskant-Verriegelungsschraube.

M4-Sechskant-
Verriegelungsschrauben

So sichern Sie ein Gehduse, das in einem explosionsgefahrdeten Bereich installiert ist:

1 Ziehen Sie die Gehausedeckel von Hand an.

2 Drehen Sie beide Verriegelungsschrauben gegen den Uhrzeigersinn, bis ihr Kopf am
Gehausedeckel stoppt.

3 Nach Abschluss der Installation ist sicherzustellen, dass die elektrischen Anschllsse gegen
das Eindringen von FlUssigkeiten aller Art (Regen und/oder korrosive Dampfe oder Gase)
ordnungsgemal abgedichtet sind, und es sind die folgenden Punkte zu Uberprufen:

— Deckelmontage prufen;
— Festigkeit der Verriegelungsschraube prifen;
— Prozessanschluss prifen;
— Elektrischer Anschluss.
4 Schalten Sie das Messgerat ein, indem Sie den Leistungsschalter einschalten.

Beim Einschalten durchlauft die Through-The-Glas-Schnittstelle (TTG) einen Kalibrierungsprozess.
Damit TTG ordnungsgemaR funktioniert, ist es zwingend erforderlich, dass der Gehausedeckel vor dem
Einschalten richtig angezogen ist.

PSR HINWEIS |
Warten Sie nach dem Einschalten, bis der LCD-Kalibrierungsprozess abgeschlossen ist
(+30 Sekunden), bevor Sie das TTG-Display bedienen.
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Kommunikation mit dem Messgerat herstellen

Die Kommunikation mit Ihrem Messgerat erfolgt Gber das HART-Kommunikationsprotokoll Gber die
4-20 mA Stromschleife des Messgerats.

Das Kommunikationsprotokoll HART (Highway Addressable Remote Transducer) ist ein hybrides analoges
und digitales Protokoll flr die industrielle Automatisierung. Es ermoglicht die Fernkonfiguration von
LWT-Messgeraten Uber herkdmmliche 4—20 mA Stromschleifen analoger Gerate, die das von analogen
Hostsystemen verwendete Leitungspaar nutzen.

ABB bietet ein HART-Kommunikationspaket an. Sobald es in Ihrer bevorzugten HART-Anwendung
installiert ist, ermoglicht es die Kommunikation mit Ihren LWT-Messgeraten.

26
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Haftungsausschluss Cybersicherheit

Das in der LWT-Messgerateserie verwendete HART-Kommunikationsprotokoll ist
grundsétzlich unsicher. Es kann erfolgreich durch Spoofing-Techniken missbraucht
werden, die den Zugriff auf Messgeratedaten und Konfigurationen ermdéglichen.
Um den Einsatz solcher Techniken zu verhindern, stellen Sie immer sicher, dass der
physische Zugang zum Messgerat und Netzwerk ordnungsgemaR gesichert ist.

Aus Grunden der Cybersicherheit hat sich ABB entschieden, das HART-
Kommunikationsprotokoll bei Messgeraten der LWT-Serie nicht mit
einem Passwort zu schiitzen. Daher sollte vor der Implementierung die
beabsichtigte Anwendung geprift werden, um sicherzustellen, dass dieses
Kommunikationsprotokoll geeignet ist.

Das Kommunikationsboard fir HART (hinter der Schnittstellenkarte) kann

nicht im Feld ausgetauscht werden und kann nicht zwischen LWT-Messgeraten
bewegt werden. Im Falle eines Ausfalls muss das Messgerat zur Kalibrierung und
Instandsetzung an ABB zurlickgeschickt werden.

Bedienungsanleitung



Beim Start

Beim Start schaltet sich das LCD ein, das Messgerat stellt die Verbindung her und die Anzeige beginnt,
basierend auf der werkseitig eingestellten Konfiguration, Werte auf der Bedienerseite 1 anzuzeigen.

Warten Sie nach dem Einschalten, bis der LCD-Kalibrierungsprozess abgeschlossen ist
(¥30 Sekunden), bevor Sie das TTG-Display bedienen.

Abbildung 15  Messgerat-LCD beim Einschalten
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Abbildung 16  Erste Bedienerseite mit Werten, die auf der Standardkonfiguration basieren
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1 Wahrend des Bootvorgangs werden keine Flllstandinformationen angezeigt.

Weitere Informationen zu Bedienerseiten finden Sie unter ,Konfigurieren der Bedienerseiten“ auf
Seite 39.

Im nachsten Kapitel wird die Standard-Benutzerschnittstelle des Messgerats vorgestellt: die
FlUussigkristallanzeige (LCD).
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KAPITEL 4

Einflihrung in die Benutzerschnittstelle

Kapitel 5 und Kapitel 6 erlautern verschiedene Konfigurationsoptionen, aber Sie bendtigen zunachst ein
Grundverstandnis der verschiedenen Mdglichkeiten im Umgang mit dem Messgerat.

Einfliihrung in die LWT-Benutzeroberflache

Um Ihr LWT-Messgerat zu konfigurieren, miUssen Sie die Zugriffsmethoden auf die Parameter
verstehen, die Sie &ndern mussen und was Sie zu erwarten haben, wenn Sie diese Parameter erreichen.
Es gibt mehrere Methoden, um auf die Parameter zuzugreifen, aber nur zwei werden in der
Bedienungsanleitung behandelt:

- Per FlUssigkristallanzeige am Messgerat (LCD)

- Ein Handheld-HART-Terminal (mit HART-Modem)

Ein Handheld-HART-Terminal wird im Grunde genommen als eine dem Messgerat-LCD ahnliche
Schnittstelle betrachtet. Daher werden das Anzeigenelement und die Menunavigation auf den
folgenden Seiten ahnlich behandelt.

Sobald das LWT-Messgerat eingeschaltet ist, sieht die Anzeige wie folgt aus:

Abbildung 17 Typischer Bedienerbildschirm
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Tabelle1 Aktionselemente und Erklarung

Aktionselement Titel Aktion

Links ﬁ'. Ermaoglicht den Zugriff auf die Diagnose-Seite (siehe ,Probleme
diagnostizieren® auf Seite 67), die vier Bedienerseiten (siehe
»Konfigurieren der Bedienerseiten“ auf Seite 39) und die Seite
Signalansicht.

Verlassen Verlassen des aktuellen Menis

Zuriick Zum vorherigen Untermeni zurlickkehren

Abbrechen Verlassen ohne den aktuellen Parameterwert zu speichern

Weiter Wahlt die nachste Stelle bei der Eingabe alphanumerischer Werte aus
Rechts B Ermaoglicht den Zugriff auf die Konfigurationsmenis (siehe

»Konfiguration des Messgerats“ auf Seite 37).

Wihlen Wahlt das markierte Untermeni oder den Parameter aus

Bearbeiten Ermdglicht die Bearbeitung des aktuellen Parameters

OK Speichert den aktuellen Parameterwert oder zeigt den gespeicherten

Parameterwert an

Auf Menls zugreifen

Nach Auswahl des Konfigurationsmen(-Symbols (B ) auf dem Hauptbildschirm zeigt die
Benutzeroberflache eine Auswahl von vier Zugriffsebenen an: Nur Anzeige, Standard, Erweitert, und
Service.

Abbildung 18  Zugriffsebene-Menu
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Alle mit Ausnahme der Zugriffsebene Nur Anzeige bendétigen ein Passwort (falls definiert). Bei der
Auswahl einer Zugriffsebene werden Sie nach Ihrem Passwort gefragt. Durch die Eingabe des richtigen
Passworts erhalten Sie Zugriff auf die mit dieser Zugriffsebene verbundenen Funktionen.

Das Service-MenU kann nur vom ABB-Servicepersonal oder unter dessen Aufsicht aufgerufen werden.
Das Symbol neben der angegebenen Zugriffsebene wird im Bereich Systemstatus angezeigt.

Weitere Informationen zur Passworteinstellung finden Sie unter ,Zugriffsschutz auf Messgeratedaten®
auf Seite 40.

30 Bedienungsanleitung



Messgerateanzeige durchblattern

Beim Navigieren auf der Benutzerschnittstelle kdnnen Sie zwei Vorgange ausfihren. Sie kbnnen eine
vorhandene Option auswahlen oder einen Wert bearbeiten.

Eine Option auswahlen

Optionen kd&nnen ausgewahlt, aber nicht gedndert werden. Dies ist der am einfachsten durchzufiihrende
Vorgang:

1 Mit den Pfeiltasten und den Aktionstasten kdnnen Sie sich innerhalb eines MenUs nach oben, unten,
links oder rechts bewegen.

Wenn Sie die gewlnschte Option gefunden haben, markieren Sie sie mit den Pfeiltasten.

Drlcken Sie die rechte Aktionstaste (OK). Die hervorgehobene Option ist ausgewahlt und sofort gltig.
Drlcken Sie die linke Aktionstaste (Zuriick) wiederholt, um das MenU zu verlassen.

A W N

Abbildung 19  Eine vorhandene Option auswahlen

Menl —— 2 Konfis Geral — & —Anwenduns Setur — & Sondenende — &
Konfia Gert Zusriffskontrolle Tanktoe LD —
P FYU Setue »|| Stutzenlinse » ieerde
» » Drm »

O

Verlassen o Wahlen

Epss Shi-Fo.
=il 1=

Einen Wert einstellen

Im Gegensatz zu den Optionen kdnnen die Werte geandert werden.

1 Mit den Pfeiltasten und den Aktionstasten kdnnen Sie sich innerhalb eines Menls nach oben, unten,
links oder rechts bewegen.

2 Wenn Sie die gewlnschte Option gefunden haben, markieren Sie sie mit den Pfeiltasten.

Drlcken Sie die rechte Aktionstaste (Bearbeiten) (siehe Abbildung 20 auf Seite 31).

4 |m Fenster Bearbeiten bewegen Sie sich mit der linken Aktionstaste (Weiter) von links nach rechts
Uber die &nderbaren Werte (siehe Abbildung 21 auf Seite 31).

5 Sobald Sie sich auf dem Wert befinden, den Sie andern mdchten, drlicken Sie die Auf-/Ab-Pfeiltasten, um
den markierten Wert zu erhdhen oder zu verringern. Andern Sie alle erforderlichen Werte entsprechend.

6 Sind alle Anderungen vollzogen, bestétigen Sie die Eingabe mit der rechte Aktionstaste (OK). Der
gednderte Wert ist sofort gultig.

7 Drlcken Sie wiederholt Zurlick, um das Men( zu verlassen.

w

Abbildung 20  Einen Wert zum Bearbeiten auswahlen
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Abbildung21  Einen Wert einstellen
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Die auf der ersten Stufe zuganglichen MenUs (sobald das Messgerat eingeschaltet wurde und

funktionsfahig ist) sind aufgelistet ,Erste-Stufe Men(U*“ auf Seite B79.
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KAPITEL 5

Messgerat beim Start konfigurieren

Sobald das LWT-Messgerat physisch installiert und die Spannungsversorgung angeschlossen ist,
muUssen moglicherweise die verschiedenen Parameter so konfiguriert werden, dass sie sich besser an
Ihre BedUrfnissen im Prozess anpassen, wenn diese Uber die Standardkonfiguration hinausgehen. Auf
den folgenden Seiten wird die erstmalige Konfiguration des Inbetriebnahme erlautert (ausfihrlicher als
in der Quick Start-Anleitung).

Ihr LWT-Messgerat ist mit bestimmten Standardparametern konfiguriert, aber Sie missen trotzdem
bestimmte Optionen auswahlen und bestimmte Werte einstellen, damit Ihr Messgerat wie erwartet
funktioniert. Diese Konfiguration erfolgt Uber das MenU Inbetriebnahme. In diesem MenU kdnnen Sie
alle grundlegenden Konfigurationselemente nacheinander durchfihren, bis die Grundkonfiguration
abgeschlossen ist. Dieses MenU ist so konzipiert, dass es die gangigsten Anwendungen abdeckt.

Abbildung22  Das Menl Inbetriebnahme
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FUr eine schnelle Konfiguration des Messgerats, sind folgende Informationen von Bedeutung:

- Gewdlnschte Sprache auf dem Display

- Was soll gemessen werden (Fullstand, Verbrauch etc.)

- Die Einheit, in der diese Messungen durchgeflhrt werden sollen

- Der niedrigste und hdchste Flllstand, den Sie in Ihrem Behalter messen mochten

- Die Dielektrizitatskonstante der FlUssigkeit im Behalter

- Die Geschwindigkeit, mit der der Behalter normalerweise geflllt oder entleert wird (auch bekannt als
maximale Fullstandrate)

- Der Messwert, der in der ersten Zeile der ersten Anzeigeebene angezeigt werden soll (die beim
Einschalten des Messgerdts angezeigt wird).



So konfigurieren Sie das Inbetriebnahme-Menu:

1 Dricken Sie auf Auswahlen. Das MenU Sprache erscheint sofort.

a Drlcken Sie Bearbeiten. Die Liste der verfligbaren Sprachen erscheint (Voreinstellung: Englisch).
b Scrollen Sie in der Liste nach oben oder unten und markieren Sie die gewiinschte Sprache.
c Dricken Sie OK. Die Benutzeroberflache wechselt zur ausgewahlten Sprache.

Weitere Informationen finden Sie unter ,Sprache* auf Seite 37.

2 Drlcken Sie Weiter. Das Fenster PV (4-20mA) einstellen erscheint. Hiermit wird die Art der Messung
festgelegt, die Sie durchfihren mochten.

a Drlcken Sie Bearbeiten. Die Liste der verfligbaren Messungen erscheint (Voreinstellung:
Flllstand).

b Scrollen Sie in der Liste nach oben oder unten und markieren Sie die gewlnschte Messung.

c Drucken Sie OK. Der Messwert ist eingestellt.

Weitere Informationen finden Sie unter ,Primarwert (PV) einstellen“ auf Seite 43.

3 Drucken Sie Weiter. Das Fenster PV Einheit erscheint. Hiermit wird die Messeinheit fur die Messart
eingestellt, die Sie gerade ausgewahlt haben.

a Dricken Sie Bearbeiten. Die Liste der verfligbaren Messeinheiten erscheint (Voreinstellung: cm)
b Scrollen Siein der Liste nach oben oder unten und markieren Sie die gewlinschte Messeinheit.
c Drucken Sie OK. Die Messeinheit ist eingestellt.

Weitere Informationen finden Sie unter ,Auswahl der Primarwerteinheit” auf Seite 43).

4 Drlcken Sie Weiter. Das Fenster Leer/Nullpunkt erscheint. Hiermit wird der niedrigste Fullstand
eingestellt, den Sie im Behalter zu messen erwarten.

a Drucken Sie Bearbeiten.
b Stellen Sie den gewlinschten Wert ein (siehe ,Einen Wert einstellen“ auf Seite 31).
c Drucken Sie OK. Der Wert ist eingestellt.

Weitere Informationen finden Sie unter ,Leer/Nullpunktwert andern® auf Seite 59.

5 Drlcken Sie Weiter. Das Fenster Voll/Messspanne erscheint. Hiermit wird der hochste Fullstand
eingestellt, den Sie im GefdB zu messen erwarten.

a Drucken Sie Bearbeiten.
b Stellen Sie den gewlinschten Wert ein (siehe ,Einen Wert einstellen“ auf Seite 31).
c Drucken Sie OK. Der Wert ist eingestellt.

Weitere Informationen finden Sie unter ,Voll/Messspannenwerte andern® auf Seite 60.

6 Drlcken Sie Weiter. Das Fenster Anwendungskategorie erscheint. Hier wird der Prozessparameter
der Fullstandmessung, unter Berlcksichtigung der Dielektrizitatskonstante (DC) des Mediums im
Behalter, festgelegt.

a Dricken Sie Bearbeiten. Die Liste der verfligbaren Werte erscheint (Voreinstellung:
Wasserbasiert (DC>10))
b Scrollen Sie in der Liste nach oben oder unten und markieren Sie den gew{linschten Wert.
c Drlcken Sie OK. Der Wert ist eingestellt.
Weitere Informationen finden Sie unter ,Anwendungskategorie wahlen® auf Seite 44.
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7 Dricken Sie Weiter. Das Fenster Max Fiillstandrate erscheint. Hiermit wird die erwartete Rate
eingestellt, mit der der Behalter beflllt oder entleert wird.
a Dricken Sie Bearbeiten. Die Liste der verfligbaren Werte erscheint (Voreinstellung: Kein Filter)
b Scrollen Siein der Liste nach oben oder unten und markieren Sie den gewlnschten Wert.
¢ Drucken Sie OK. Der Wert ist eingestellt.

Weitere Informationen finden Sie unter ,Maximale FUllstandrate auswahlen® auf Seite 47.

8 Drlcken Sie Weiter. Das Fenster Anzeige Zeilel Ansichtl erscheint (hiermit wird der Messwert
angezeigt, der in der ersten Textzeile erscheint, wie in Abbildung 24 auf Seite 39dargestellt).
a Dricken Sie Bearbeiten. Die Liste der verfligbaren Werte erscheint (Voreinstellung: Flillstand)
b Scrollen Siein der Liste nach oben oder unten und markieren Sie den gewlnschten Wert.

c Dricken Sie Weiter. Der Wert wird Ubernommen und Sie kehren zurlick zum Anfang des MenUs
Inbetriebnahme.

Weitere Informationen finden Sie unter ,Konfiguration der Anzeige“ auf Seite 37.

Messgerat beim Start konfigurieren
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KAPITEL 6

Konfiguration des Messgerats

Sobald das LWT-Messgerat physisch installiert und die Spannungsversorgung angeschlossen ist,
muUssen moglicherweise die verschiedenen Parameter so konfiguriert werden, dass sie sich besser an
Ihre BedUrfnissen im Prozess anpassen, wenn diese Uber die Standardkonfiguration hinausgehen. Auf
den folgenden Seiten wird erldautert, wie Sie diese verschiedenen Parameter konfigurieren.

Konfiguration der Anzeige

Alle LCD-spezifischen Parameter werden im KonfigurationsmenU der Anzeige eingestellt.

Abbildung 23  Anzeige Meni
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So stellen Sie die Sprache ein:
1 Wwahlen Sie Anzeige > Sprache.
2 Im MenuU Sprache markieren Sie die Sprache, in der die Anzeige erscheinen soll.

Die Standardeinstellung ist Englisch, aber Sie kdnnen auch Deutsch (Deutsch), Franzosisch
(Frangais) oder vereinfachtes Chinesisch (F93Z) wahlen.
3 Drlcken Sie OK.

Kontrast

So stellen Sie den Anzeigekontrast ein:

1 Wahlen Sie Anzeige > Kontrast.

2 Drucken Sie die Auf-/Ab-Pfeiltasten, um den Kontrastprozentsatz zu erhdhen oder zu verringern.
StandardmaBig ist der Kontrast auf 50 % eingestellt.

3 Drlcken Sie OK.



Anzahl der Dezimalstellen
Mit LWT kdnnen Sie die Anzahl der Dezimalstellen einstellen, die auf dem Bildschirm fir Langen-,
Durchfluss- und Volumeneinheiten angezeigt werden sollen.

So stellen Sie die Anzahl der Dezimalstellen ein, die auf der Anzeige angezeigt werden sollen:

1 Wa&hlen Sie Anzeige > Langenformat, Durchflussformat oder Volumenformat.

2 Drucken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie aus der Liste das Format der Dezimalstellen, die angezeigt werden sollen (X, X.X, X.XX,
X.XXX) und dricken Sie OK.

Volumen- und Durchflusswerte kdnnen eigene Dezimalstellen aufweisen (weitere Informationen zu
Volumen- und Durchflussmessungen siehe auch ,Linearisierung einrichten“ auf Seite 52).

Datumsformat

Um festzulegen, wie das Datum angezeigt wird, mUssen Sie ein Datumsformat auswahlen:
1 Wahlen Sie Anzeige > Datums-/Zeitformat.
2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie aus der Liste das Format, das Sie verwenden mochten (DD-MM-YYYY, MM-DD-YYYY,
YYYY-MM-DD), und drlcken Sie OK.
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Konfigurieren der Bedienerseiten

Die Bedienerseiten zeigen relevante Informationen der laufenden Prozessmessung. Mit LWT kénnen
Sie bis zu vier verschiedene Bedienerseiten konfigurieren und anzeigen. Jede Bedienerseite kann
Balkenanzeigen und/oder bis zu drei Datenzeilen darstellen. Sie kdnnen mit der Autoscroll-Funktion
automatisch zwischen den vier Bedienerseiten scrollen (siehe ,Auto-Scroll der Bedienerseite aktivieren
auf Seite 40).

Die Bedienerseite 1 erscheint standardmaBig, sobald das LWT eingeschaltet ist.

Abbildung 24  Die standardmaBige Bedienerseite 1
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So konfigurieren Sie eine Bedienerseite:

1

w

0w 0 ~N O

Wahlen Sie Anzeige > Bedienerseiten Bedienerseite n (nist die Nummer der Bedienerseite, die Sie
konfigurieren mochten).

Wahlen Sie auf der Bedienerseite n den Anzeigemodus aus.

Dricken Sie Bearbeiten.

Markieren Sie den gewiinschten Anzeigemodus und driicken Sie OK.

Es stehen 8 Modi zur Verfligung.

Sobald der Anzeigemodus ausgewahlt ist, driicken Sie einmal auf Zuriick, um zum vorherigen
Bildschirm zurtckzukehren, wo Sie den Wert auswahlen kdnnen, der auf jeder Zeile/Grafik der
aktuellen Bedienerseite angezeigt wird.

Die fUr die Anzeige verfligbaren Werte hangen vom Anzeigemodus ab. Wenn Sie z. B. den
2Reih 9Zeich-Anzeigemodus auswahlen, steht die dritte Zeile nicht zur Konfiguration zur Verfigung.

Wahlen Sie die Zeile oder Balkenanzeige aus.

Dricken Sie Bearbeiten.

Markieren Sie den Wert, den Sie angezeigt bekommen mochten, und driicken Sie OK.

(falls erforderlich) Wiederholen Sie die Schritte 6 bis 8, um alle Ubrigen Werte zu konfigurieren.
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Auto-Scroll der Bedienerseite aktivieren

Die Autoscroll-Funktion ermdglicht es, automatisch in einem festgelegten Zeitintervall zwischen den

Bedienerseiten zu wechseln. Dies ist nUtzlich, wenn Sie einfach nur bestimmte Werte manuell erfassen

mochten, ohne das Messgerat zu berlhren. Diese Funktion ist standardmaBig deaktiviert.

Um Auto-Scroll zu aktivieren:

1 Wwahlen Sie Anzeige > Auto-Scroll.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Wahlen Sie eines der Zeitintervalle (3, 5, 7, 10 Sekunden), die Sie als Zeitverzogerung einstellen
mochten, nach der die Bedienerseiten automatisch scrollen.

4 Drlcken Sie OK.

Wenn die Autoscroll-Funktion aktiviert ist, erscheint neben der Bedienerseiten-Zahl ein Drehsymbol.

Abbildung 25  Autoscroll-Symbol neben der Bedienerseiten-Zahl (4)
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1 Wenn die Funktion aktiviert ist und Sie sie deaktivieren mochten, markieren Sie Aus
anstelle des bereits ausgewahlten Zeitintervalls.

Zugriffsschutz auf Messgeratedaten

Die LWT-Messgerate bieten einige Mdglichkeiten, den Zugriff auf ihre Daten zu schitzen. Sie kdnnen
Passworter (Standard- und Erweiterter-Benutzer) rollierend vergeben und den Schreibschutz (Soft- und
Hardware) im MenU Zugriffskontrolle unter dem MenU Konfig Gerat aktivieren.

Abbildung26 Das MenU Konfig Geréat
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Weitere Informationen zum Schutz Ihres Messgerats vor unerwinschtem Zugriff finden Sie unter
,Cybersicherheit" auf Seite 5.
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Rollierende Passworter einrichten

Bei LWT-Messgeraten ermdglichen diese Passworter, die aus sechs alphanumerischen Zeichen
bestehen, den Zugriff auf Messgeratefunktionen und -merkmale abhdngig vom eingegebenen
Passwort.

Passworter festlegen:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Zugriffskontrolle > Standard-Passwort oder Erweitertes Passwort.
2 Drucken Sie Bearbeiten.

3 Drlcken Sie im Bearbeitungsfenster die Auf-/Ab-Pfeiltasten, um sich in der alphanumerischen Leiste
nach rechts oder links zu bewegen und die alphanumerischen Zeichen zu markieren, die Sie zum
Erstellen des Passworts benotigen.

4 Drlcken Sie auf Weiter, um das markierte Zeichen auszuwahlen, und fahren Sie mit dem nachsten zu
markierenden Zeichen fort.

5 Wiederholen Sie die Schritte 3 und 4 bis Ihr Passwort vollstandig ist.

6 Dricken Sie ein letztes Mal auf Weiter, dann auf OK, um Ihr Passwort zu speichern, oder auf
Abbrechen, um das gerade erstellte Passwort zu I6schen.

Passworter zuriicksetzen

So setzen Sie alle Passworter zurlck:

1 Wahlen Sie Konfig Gerdt > Zugriffskontrolle > Passwort zuriicksetzen.

2 Dricken Sie OK.
Wenn keine Passworter festgelegt wurden, wird OK nicht angezeigt; Sie kdnnen nur Zuriick wahlen.
Alle Passworter wurden zurlickgesetzt.

Unerwiunschte Loschung von Daten verhindern

Um ein versehentliches oder bdswilliges Uberschreiben der Messgeréteeinstellungen und -daten zu
verhindern, kdnnen Sie den Schreibschutz fir Software und/oder Hardware aktivieren; beide sind
standardmaRig deaktiviert.

Software-Schreibschutz
So aktivieren Sie den Software-Schreibschutz:
1 Wahlen Sie Konfig Gerat > Zugriffskontrolle > Schreibschutz > Software SS.
2 Drlcken Sie Bearbeiten
3 Markieren Sie Ein und drlcken Sie OK.
Die Daten sind nun vor dem L&schen geschutzt.

Hardware-Schreibschutz
PO HINWEIS

1 Die Aktivierung des Hardware-Schreibschutzes verhindert alle Formen des externen
Zugriffs auf das Messgerat (HART, DTM, Servicezugang, etc.)

So aktivieren Sie den Hardware-Schreibschutz:

1 Schrauben Sie das Typenschild am Messgeratekopf ab und entfernen Sie es. Dadurch werden zwei
Kndpfe und die Schreibschutzschraube freigelegt.
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1 Verwenden Sie KEINEN Magnetschraubendreher.

Abbildung 27  Zugriff auf die Schreibschutzschraube

&——— Typenschild
b

Schreibschutzschraube

2 Drlcken Sie mit einem geeigneten Schraubendreher die Schreibschutzschraube vollstandig nach
unten und drehen Sie sie im Uhrzeigersinn um 90°, um den Hardware-Schreibschutz zu aktivieren,
oder, falls dieser bereits aktiviert ist, um 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen, um diesen zu
deaktivieren.

Abbildung 28 Hardware-Schreibschutz aktivieren

2 e

— )
Schreibschutz deaktiviert Schreibschutz
(Standard) aktiviert
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Primarwert (PV) einstellen

Der Primarwert ist der Wert, den Sie mit lhrem LWT-Messgerat messen mdchten. Er wird im MenU PV
Einrichtung unter dem MenU Konfig Gerat konfiguriert.

Abbildung29  Das Meni Konfig Gerat
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Wert auswahlen

Der Primarwert ist der einzige Wert, der direkt mit der 4—20 mA Stromschleife verbunden ist. Er wirkt
sich auf andere vom Messgerat verwendete Parameter aus. Der voreingestellte Priméarwert ist Fiillstand.
So wahlen Sie den Primarwert aus:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > PV-Einrichtung > PV einstellen (4-20mA).

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie den Primarwert, den Sie messen wollen und drlcken Sie OK.

Auswahl der Primarwerteinheit

Nachdem Sie den Primarwert ausgewahlt haben, missen Sie die Einheit auswahlen, in der dieser Wert
gemessen werden soll. Die voreingestellte Primarwerteinheit ist m (Meter).

So stellen Sie die Primarwerteinheit ein:

1 Wabhlen Sie Konfig Gerat > PV-Einrichtung > PV-Einheit.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie die Primarwerteinheit, die Sie verwenden mochten und drlicken Sie OK.

Primarwert von den Leer-/Vollwerten trennen

DefinitionsgemaR wird der 4 mA-Wert dem leeren Flllstand und der 20 mA-Wert dem vollen Fullstand
zugeordnet (wie im MenU Inbetriebnahme zuvor eingestellt). Nachdem Sie die Primarwerte und die
dazugehdrigen Einheiten eingestellt haben, kdnnen Sie die Primarwerte von den Werten Leer/Nullpunkt
(4 mA) und Voll/Messspanne (20 mA) trennen. Der Standardwert ist Verbunden.

So trennen Sie den Primarwert von den 4 - 20 mA-Werten:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > PV-Einrichtung > Verbindung 4-20mA zu Z/S.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie Getrennt und drlcken Sie OK.
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o
Die Trennung des Primarwertes von den 4 - 20 mA-Werten erfordert, dass Sie
1 anschlieBend die 4 mA- und 20 mA -Werte manuell einstellen. Die MenUtpunkte
flr diese beiden Werte erscheinen im Menl PV-Einrichtung, um genau dies
durchzufihren.

Die Werte werden automatisch neu verknUpft, wenn zu einem spateren Zeitpunkt
entweder der 4 mA- oder 20 mA-Wert geandert wird.

Getrennte 4 mA und 20 mA Werte einstellen

Zur Einstellung von 4 mA und 20 mA Werten nach dem Trennen von den Leer-/Vollwerten:
1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > 4 mA (LRV) (Messanfang) oder 20 mA (URV) (Messende).
2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie den entsprechenden Wert ein und drlicken Sie OK.

Sensor konfigurieren

Bestimmte Parameter des Sensors kdnnen konfiguriert werden, um die Messgenauigkeit zu verbessern.
Diese Konfiguration kann im MenU Messwertaufnehmer-Einrichtung unter dem MenU Konfig Gerat
vorgenommen werden.

Einheit der Distanzmessung andern

Die voreingestellte Einheit fUr Distanzmessungen (Verbrauch, Fillstand, Distanz) ist Meter (m).
So dndern Sie diese Einheit:

1 Wwahlen Sie im MenU Konfig Gerat die Option Sensor-Einrichtung > Langeneinheit.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie die entsprechende Langeneinheit und drticken Sie OK.

Anwendungskategorie wahlen

Die Anwendungskategorie ist das Medium, in dem der Sensor eingesetzt wird. Die Anwendungen
basieren auf dem Wert der Dielektrizitdtskonstante (DC) des gemessenen Mediums. Die Standard-
Anwendungskategorie ist Wasserbasiert (DC>10).

So legen Sie die Anwendungskategorie fest:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Sensor-Einrichtung > Anwendung.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie die entsprechende Anwendung basierend auf dem gemessenen DK des Mediums und
drtcken Sie OK.

Tracking von Stoérechos deaktivieren

Das Tracking von Stérechos durch LevelExpert™ bietet die Mdglichkeit, trotz Stérechos eine gewisse
Messgenauigkeit zu gewahrleisten (z.B. kann bei Storechos keine 2 mm Genauigkeit erreicht werden).
Diese Funktion erkennt und verfolgt rechtzeitig Stdérechos automatisch und bericksichtigt sie, wahrend
der Messwertaufnehmer die sich dndernden Fillstdnde misst. Das Stdrecho-Tracking ist in der
Standardeinstellung aktiviert.

Bestimmte Merkmale des Mediums im Behalter (z.B. Bewegung, Emulsion, Schaumbildung usw.)
kdnnen eine Deaktivierung dieser Funktion erfordern.
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So deaktivieren Sie das Stérecho-Tracking:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Sensor-Einrichtung > Stérecho-Tracking.
2 Drucken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie Deaktivieren und drlicken Sie OK.

Storecho-Tracking zurilicksetzen

Es gibt Situationen, wie z.B. Anderungen am Behilter, in denen das Stérecho-Tracking zurlickgesetzt
werden muss. Die Storechohistorie wird endgultig geldscht und ein neues Stérecho-Tracking wird
gestartet.

So setzen Sie das Stoérecho-Tracking zurick:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Sensor-Einrichtung > Tracking zuriicksetzen.

2 Dricken Sie OK.

Das Stérecho-Tracking wird zurlckgesetzt und Sie kehren zum vorherigen MenU zurUck.

Die Anwendung einrichten

Bevor Sie mit der Fullstandmessung beginnen, mussen Sie bestimmte Hardwareparameter
fUr die Sonde, den Behalter und den Stutzen einstellen. Diese Parameter werden im MenU
Anwendungseinrichtung unter dem Menu Konfig Gerdt eingestellt.

Abbildung 30  Das Meni Konfig Gerat
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Sondentyp andern

Ihr Messgerat wurde im Lieferzustand mit dem bestellten Sondentyp konfiguriert. Sollten Sie den
Sondentyp in Zukunft dndern missen, mussen Sie auch den Typ im LWT-Messgerat andern.
Hierfar:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Anwendungseinrichtung > Sondentyp.

2 Drilcken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie den entsprechenden Sondentyp und drtcken Sie OK.

Sondenlange andern

Die Sondenlange ist bereits im Messgerat programmiert. Sollten Sie die Sonde aus irgendeinem Grund
physisch verklrzen mussen, vergessen Sie nicht, die im Messgerat programmierte Sondenlange zu
andern.

Hierfar:

1 Wwabhlen Sie Konfig Gerat > Anwendungseinrichtung > Sondenlénge.

2 Dricken Sie Bearbeiten.

3 Tragen Sie die verkirzte Sondenlange ein und dricken Sie OK.
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Behaltertyp wahlen

Sie kdnnen den Behaltertyp einstellen, in den die Sonde eingetaucht werden soll. Der Behaltertyp
hat Auswirkungen auf die Qualitat und Art des Signals, das Uber die Sonde gesendet wird. Der
voreingestellte Behaltertyp ist Metallisch.

Hierfur:

1 Wahlen Sie Konfig Gerat > Anwendungseinrichtung > Behdltertyp.

2 Drucken Sie Bearbeiten.

3 Wahlen Sie den Behaltertyp, in den die Sonde eingetaucht werden soll, und dricken Sie OK.

Einstellen der Stutzenlange

Sie kdnnen die Lange des Stutzens an lhrem vorhandenen Behalter einstellen. Eine Veranschaulichung
davon finden Sie unter Abbildung 33 auf Seite 49.

Hierflr:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Anwendungseinrichtung > Stutzenldnge.

2 Dricken Sie Bearbeiten.

3 Tragen Sie die Lange der an Ihrem Behalter vorhandenen Stutzen ein und drticken Sie OK.

Bypass/sw Rohrdurchmessers einstellen

Wenn Sie Ihr LWT auf einem Bypass oder einem Messschacht (SW) installieren, missen Sie den
Durchmesser des Bypasses/Messschachts einstellen.

Hierfar:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Anwendungseinrichtung > Bypass/SW Rohrdurchm..

2 Drucken Sie Bearbeiten.

3 Tragen Sie den Durchmesser des Bypasses/Messschachts ein und dricken Sie OK.

Sondenende-Modus andern

Der Sondenende-Modus hangt von lhrem Sensortyp ab. Wenn Sie einen Koaxialsensor haben, ist Ihr
LWT werkseitig auf Geerdet eingestellt. Fir Stab- und Seilmesssensoren ist Ihr LWT werkseitig auf
Isoliert eingestellt.

So andern Sie den werkseitig eingestellten Sondenende-Modus:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Anwendungseinrichtung > Sondenende-Modus.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie den anderen Sondenende-Modus und dricken Sie OK.

Status des abgesetzten Messumformers wechseln

Wenn Ihr Messgerét als abgesetzter Messumformer geliefert wurde, ist der Messumformer so
konfiguriert, dass dieser als externer Messumformer erkannt wird. Wenn Sie jedoch den Messumformer
entfernen mdchten oder Sie zu einem spateren Zeitpunkt einen Messumformer hinzufligen, missen Sie
den gednderten Zustand des abgesetzten Messumformers in die neue Konfiguration eingeben.

Hierfur:

1 Wwabhlen Sie Konfig Gerat > Anwendungseinrichtung > Abgesetzter Messumformer.

2 Drucken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie Ein oder Aus und driicken Sie OK.

46  Bedienungsanleitung



Prozessbedingungen einstellen

Sie kdnnen auch die unterschiedlichen Zustande im Inneren des Behélters einstellen, wenn Sie mdchten,

dass sie bei der Durchfihrung von Messungen vom Messgerat berlcksichtigt werden. Damit dies

moglich ist, mUssen Sie gegebenenfalls eine der folgenden Bedingungen aktivieren:

- Anhaftungserkennung (Rickstdnde, die sich auf der Sonde ansammeln kénnen.)

- Schaumbildung (Schaum, der sich auf der gemessenen Substanz bildet.)

. Blinken (drastische Anderungen des Fillstands im Inneren des GefaRes.)

- Emulsion (wenn zwei Elemente mit stark unterschiedlichen DKs temporar gemischt werden,
z.B. Wasser und Ol.)

- Bewegung (wenn durch sich bewegende Gegenstande im Inneren des Gefales, z.B. Mischschaufeln,
ggf. Flllstande beeinflusst werden.)

. Anderung der Dielektrizitatskonstante (wenn sich die Dielektrizitatskonstante des GefaBinhalts in
Abh&ngigkeit von der Phase des Inhalts, z.B. FlUssig- vs. Dampfwasser, andert.)

Alle diese Bedingungen sind standardmaBig deaktiviert. Sie konnen alle auf &hnliche Weise aktiviert

werden, wie im Folgenden erlautert:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Anwendungseinrichtung > Prozessbedingungen.

2 Markieren Sie die entsprechende Prozessbedingung und driicken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie Aktivieren und drlicken Sie OK.

Datenfilterungsparameter einstellen

Prozesse kénnen bei Flllstandmessungen Rauschen verursachen. Die LWT-Filterfunktion wurde
entwickelt, um Messungen zu stabilisieren, indem sie Fremddaten herausfiltert, die die Auflésung des
gemessenen Flllstands negativ beeinflussen kénnten (Spitzen, Hindernisse durch Mischschaufeln,
fehlendes Signal etc.).

Diese Parameter werden im Men( Filterung unter dem MenU Konfig Gerat eingestellt.

Abbildung 31  Das Men( Konfig Geréat
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Die verschiedenen verfligbaren Filter werden in der folgenden Reihenfolge angewendet:
Max Fullstandrate — Medianfilter — Dampfung

Maximale Fiillstandrate auswahlen

Die maximale Fullstandrate ist die Rate, mit der der Prozess seine Obergrenze erreicht. Dies beeinflusst
die Prozessgeschwindigkeit des Messgerates. Der Standardwert ist Kein Filter.

So stellen Sie die maximale Fullstandrate ein:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerat > Filterung > Max Fiillstandrate.

2 Dricken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie die entsprechende maximale Fullstandrate und drlcken Sie OK.
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Medianfilter einrichten

Der Medianfilter wurde entwickelt, um verrauschte Messwertspitzen in Anwendungen mit schnellen
Transienten (z.B. schnell wechselnde Prozesse, Positionierungsanwendungen, etc.) herauszufiltern.
Er wird verwendet, um vereinzelte falsche Messungen zu verwerfen, die sich aus unerwlnschten
Phanomenen ergeben, die wahrend des Prozesses gelegentlich auftreten kdnnen.

Der eingegebene Wert entspricht der Anzahl der im Puffer gespeicherten Messungen. Der Filter
erzeugt dann einen Mittelwert aller im Puffer befindlichen Messungen und sendet diesen zurtick. Die
PuffergréBe kann von 1 bis 50 Messungen reichen. Der Standartwert ist 1.

PO HINWEIS
1 Die Auswahl von 1 Messung deaktiviert endgultig den Medianfilter, da keine
Mittelwertbildung durchgefihrt werden kann.

So legen Sie einen Medianfilter fest:

1 Wwabhlen Sie Konfig Gerat > Filterung > Medianfilter.

2 Drucken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie die Anzahl der Messungen ein, die Sie im Filterpuffer behalten mdchten (zwischen 1 und
50), und drlcken Sie OK.

Dampfungsperiode einrichten

Der Messgeratedampfungsfilter wurde entwickelt, um Messwertrauschen in Anwendungen mit
langsamer Dynamik (z.B. Fllssigkeiten mit langsamen Wellen) zu reduzieren.

Der Dampfungswert entspricht der Zeitkonstante (im Bereich von 1,0 bis 99,9 s), die auf die vom
Medianfilter zurlickgesendete Messung angewendet wird. Der Standardwert ist 0,0 s (es wird keine
Dampfung angewendet).

So stellen Sie eine Dampfungsperiode ein:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerat > Filterung > Dampfung.

2 Drucken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie die Dampfungsperiode ein und dricken Sie OK.
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Prozessparameter einstellen

Bestimmte Parameter, die mit dem Prozess selbst verbunden sind, mtssen konfiguriert werden,
insbesondere Prozessalarme und Prozesssicherheitsparameter. Auf den folgenden Seiten wird
erlautert, wie Sie diese Parameter einstellen.

Prozessalarme einstellen

Alarmmeldungen kdnnen ausgeldst werden, wenn die Prozessstufen bestimmte Schwellenwerte
erreichen. Die unteren und oberen Alarmschwellen sind werkseitig eingestellt und kénnen nicht
verandert werden. Die Tiefalarme werden auf 3,6 mA und die Hochalarme auf 21,5 mA eingestellt.
Andere Prozessalarmparameter kdnnen Uber das MenU Prozess Alarm konfiguriert werden.

Abbildung 32  Das Menl Prozess Alarm
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Abbildung 33 veranschaulicht diese alarmauslésenden Schwellenwerte.
Abbildung 33  Messkonzepte
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Auf den folgenden Seiten wird erldutert, wie Sie diese Schwellenwerte einstellen.
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Ausfallmodus einstellen

Sie kdnnen festlegen, ob im Fehlerfall ein high- oder low-Alarm (Sattigungen und Alarmmeldungen)
ausgeldst wird. Der Standartwert ist Low eingestellt.

So legen Sie den Ausfallmodus fest:

1 Wahlen Sie Prozess Alarm > Ausfallmodus.

2 Drilcken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie Highoder Low und driicken Sie OK.

Sattigungsgrenzen einstellen

Obwohl Prozess Alarm Fullstande nicht geandert werden kdnnen, kdnnen Sie Sattigungsgrenzen
festlegen.

Hierfur:

1 Wahlen Sie Prozess Alarme > Sattigungsgrenzen > High Sattigung oder Low Sattigung.

Der Standardwert fr die niedrige Sattigung betragt 3,80 mA. Dieser Wert kann zwischen 3,80 und
4,00 mA eingestellt werden.

Der Standardwert fUr die hohe Sattigung betragt 20,50 mA. Dieser Wert kann zwischen 20,00 und
20,50 mA eingestellt werden.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.
3 Stellen Sie den neuen Sattigungswert ein und dricken Sie OK.

Prozesssicherheitsparameter einstellen

Sicherheitsparameter kdnnen konfiguriert werden, um das Verhalten von LWT in Fallen, in denen
FUllstandmessungen prekar oder unmaoglich werden (z.B. UbermaBig hoher Fullstand oder Signalverlust
(Echos), festzulegen.

Die Einstellung der Prozesssicherheitsparameter (wie in Abbildung 35 dargestellt) erfolgt Gber das
MenU Konfig Gerdt.

Abbildung 34  Das Meni Konfig Gerat
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Blockdistanz einstellen

Die Blockdistanz ist die Distanz, fUr die Sie nicht m6chten, dass das Messgerat Messungen
durchfiihrt, da Sie wissen, dass diese Messungen fehlerhafte oder unbrauchbare Daten enthalten
(z.B. am Ubergang zwischen dem Stutzen und dem Behalterinneren, wo normalerweise ein starker
Impuls entsteht.)

So stellen Sie eine Blockdistanz ein:

1 Wwabhlen Sie Konfig Gerat > Sicherheitseinstellung > Blockdistanz.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie die erforderliche Blockdistanz ein und drlcken Sie OK.
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Abbildung 35  Block- und Sicherheitsabstande
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Sicherheitsabstand einstellen

Der Sicherheitsabstand ist der Abstand, in dem Messungen vor der Blockdistanz durchgefiihrt
werden kénnen. Im Wesentlichen ist dies der Abstand zwischen dem Sensor-Referenzpunkt und dem
100 % Voll/Messspannenwert, falls Sie informiert werden mochten, wenn diese Flllstande erreicht
werden.

So stellen Sie einen Sicherheitsabstand ein:

1 Wabhlen Sie Konfig Gerat > Sicherheitseinstellung > Sicherheitsabstand.

2 Drucken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie den erforderlichen Sicherheitsabstand ein und driicken Sie OK.

Aktivierung einer sicherheitsabstandsbezogenen Alarmmeldung

Sie kdnnen eine Alarmmeldung auslésen, wenn der Schwellenwert fUr den Sicherheitsabstand erreicht
ist.

Hierfdr:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerét > Sicherheitseinstellung > Sicherheitsab. Reaktion.

2 Drilcken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie Alarmmeldung und driicken Sie OK.

Verlorene Echos steuern

Ein verlorenes Echo tritt auf, wenn Ihr Messgerat das zum Sensor zurlickkehrende Signal verliert. Sie
kdnnen die Parameter einstellen, die Ihrem Messgerat helfen, solche Situationen zu Uberwinden.

Zeitraum

Die verlorene Echozeit ist die Zeitspanne, wahrend der das Messgerat wartet, bevor eine Aktion
ausgewahlt wird.

So stellen Sie eine verlorene Echozeit ein:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Sicherheitseinstellung > Echoverlust Zeit.

2 Drucken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie die Zeitspanne fr verlorene Echos ein und drlcken Sie OK.
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Reaktion

Sie kdnnen die Aktion des Messgerats bei Echoverlust flr die eingestellte Zeitspanne konfigurieren:
den letzten gemessenen Wert halten, einen festen Wert halten, eine Alarmmeldung auslésen oder die
Ergebnisse des letzten gemessenen Wertes hochfahren.

Hierfur:

1 Wahlen Sie Konfig Gerdt > Sicherheitseinstellung > Echo Verloren Reaktion.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie die erforderliche Reaktion und driicken Sie OK.

Wert

Dies ist der Wert, der festgehalten werden muss, wenn Sie Konstanter Wert aus dem MenU Echo
Verloren Reaktion auswahlen.

So stellen Sie den festen Wert, der gehalten werden soll, ein:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Sicherheitseinstellung > Echo Verloren Wert.
2 Drlcken Sie Bearbeiten.
3 Stellen Sie den Wert fur verlorene Echos ein und drlicken Sie OK.

Hochlauf

Sie kdnnen eine erwartete Rate (in %/min) einstellen, bei der sich der Behalter auch bei Echoverlust
flllen (oder entleeren, wenn die %/min negativ ist) soll. Dieser Wert gilt, wenn Sie Hochlaufwert aus
dem MenU Echo Verloren Reaktion wahlen.

So stellen Sie die Hochlaufrate ein, die bei Echoverlust angewendet wird:

1 Wabhlen Sie Konfig Gerat > Sicherheitseinstellung > Echo Verloren Hochlauf.

2 Dricken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie den Hochlaufwert in Prozent pro Minute (%/min) ein und drlicken Sie OK.

1 Der Hochlaufwert kann negativ sein, wenn Sie erwarten, dass der Fullstand sinkt.

Linearisierung einrichten

In Ihrem LWT-Messgerat ermdglicht die Linearisierungsfunktion genauere Volumenmessungen, indem
sie sich auf eine vorgegebene Linearisierungstabelle bezieht.

Die Linearisierung verstehen

Die Linearisierung ist besonders nitzlich bei unregelmaBig geformten Behaltern (zylindrische
liegende Tanks, kugelférmige Gastanks usw.), wird jedoch bei allen Anwendungen unabhangig von der
Behalterform zur Umrechnung des Flllstands in Volumen oder Durchfluss verwendet.

Die Linearisierungstabelle liefert dem Messgerdt Daten Uber bekannte Volumina bei bestimmten
Fullstanden in dem unregelmaBig geformten Teil eines Behalters.

Nachfolgend ein Beispiel fir die Beziehung zwischen einer Linearisierungstabelle und dem tatsachlich
gemessenen Fullstand:
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Abbildung 36  Tatsachlicher Fillstand vs. Linearisierungstabellenpunkte
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Werden Werte aus Abbildung 36 in Istwerte Ubersetzt, kdnnten sie in einer Tabelle wie folgt Gbertragen
werden:

Tabelle1 Fillstand vs. Volumen in der Linearisierungsfunktion

Linearisierungspunkt Flllstand (m) Zugehdriges Volumen (m?)
(o] 0 0

1 10 100

2 15 300

3 50 1500

Wie Sie sehen kdnnen, ist die Umrechnung von Fullstand in Volumen aufgrund der unregelmaBigen
Form des Behalters nicht linear. Durch die Erstellung einer Linearisierungstabelle mit den passenden
Werten ermdéglicht diese Funktion, die unregelmaBige Form des GefaBes zu kompensieren.

Im LWT-Messgerat gibt es eine Reihenfolge, nach der die Funktion durchgefthrt wird und dieses
Feature ermdoglicht:

- Rufen Sie die Funktion auf.

- Stellen Sie die Linearisierungstabelle ein.

- Aktivieren Sie die Funktion.

Alle diese Vorgange werden Uber das Menl Konfig Gerat ausgefihrt.

Abbildung 37  Das Meni Konfig Gerat
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Auf die Linearisierungsfunktion zugreifen

So rufen Sie die Linearisierungsfunktion auf:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerat > Linearisierung > Einrichtung > Ausgangstyp.
2 Drucken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie den Messwert, den Sie verwenden mochten (Volumen oder Durchfluss), und driicken
Sie OK.
Dadurch wird eine Reihe von Parametern aktiviert, die im Folgenden erldutert und konfiguriert werden.

Linearisierungseingabeeinheit einstellen

So stellen Sie die von der Linearisierungsfunktion verwendete Eingangseinheit ein:
1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Linearisierung > Einrichtung > Eingangseinheit.

2 Dricken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie die Einheit, mit der die Daten in die Linearisierungsberechnung eingegeben werden
sollen, und drucken Sie OK.

Linearisierungsausgangseinheit einstellen

So stellen Sie das Volumen der Durchflussausgangseinheit ein, das sich aus der Linearisierungsberechnung
ergibt:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Linearisierung > Einrichtung > Ausgangseinheit.

2 Drucken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie die Volumen- oder Durchflusseinheit, die bei der Datenausgabe aus der
Linearisierungsberechnung verwendet wird, und drlcken Sie OK.

Maximalen Volumen-/Durchflusswert einstellen

So stellen Sie das maximale Volumen des zu messenden Durchflusswertes ein: :
1 Wabhlen Sie Konfig Gerdt > Linearisierung > Einrichtung > Maximum.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie den maximalen Volumen- oder Durchflusswert ein, den das Messgerat messen soll, und
dricken Sie OK.

Behalterparameter einstellen

Die folgenden Parameter sind nur verfligbar, wenn Sie als Ausgangstyp Volumen
1 gewahlt haben (siehe , Auf die Linearisierungsfunktion zugreifen” auf Seite 54).

Bei der Volumenmessung mussen Sie die folgenden Behalter(Tank)-Parameter einstellen:
- Ausrichtung

«  Durchmesser

- Lange

Behalterausrichtung einstellen

So stellen Sie die Behalterausrichtung ein:

1 Wahlen Sie Konfig Gerdt > Linearisierung > Volumenberechnung > Zylinderausrichtung.
2 Dricken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie die Ausrichtung lhres Tanks (Vertikal oder Horizontal) und drlicken Sie OK.
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Behalterdurchmesser einstellen

So stellen Sie den Behalterdurchmesser ein:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Linearisierung > Volumenberechnung > Zylinderdurchmesser.
2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie den Behalterdurchmesser ein und driicken Sie OK.

Behalterlange einstellen

So stellen Sie die Behalterlange ein:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Linearisierung > Volumenberechnung > Zylinderlange.
2 Dricken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie die GefaBlange ein und drlicken Sie OK.

Linearisierungspunkte einrichten

Der erste Punkt ist immer der Punkt mit dem niedrigsten Wert und alle anderen Punkte mussen in

aufsteigender Reihenfolge eingetragen werden.

So konfigurieren Sie die Linearisierungsfunktion richtig:

So rufen Sie die Linearisierungsfunktion auf:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Linearisierung > ZEIL. einrichten. Punkte.
Der Linearisierungspunkt 00 ist markiert (siehe unten).

2 Dricken Sie die Linke Aktionstaste, um den gemessenen Fullstand (In) auszuwahlen.

3 Drlcken Sie die Rechte Aktionstaste, um den In Wert zu bearbeiten, und dricken Sie OK, wenn Sie
fertig sind.

4 Dricken Sie die Linke Aktionstaste, um das dem gemessenen FUllstand zugeordnete Volumen
auszuwahlen (Out).

5 Drlcken Sie die Rechte Aktionstaste, um den Out Wert zu bearbeiten, und driicken Sie OK, wenn Sie

fertig sind.

Drlcken Sie die Linke Aktionstaste, um den Linearisierungspunkt erneut zu markieren.

Andern Sie mit den Auf-/Ab-Pfeiltasten den Linearisierungspunkt.

Wiederholen Sie die Schritte 2 bis 6 fUr alle erforderlichen Linearisierungspunkte.

Alle Ihre Linearisierungspunkte, die Sie gerade erstellt haben, bilden Ihre Linearisierungstabelle.

0 0 N O

lhre Linearisierungstabelle speichern

So speichern Sie die gerade erstellte Linearisierungstabelle (siehe oben):
1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Linearisierung > Gespeicherte Tabellen > Speichern.
2 Drlcken Sie OK. lhre Linearisierungstabelle wird im Speicher gespeichert.

Linearisierungsfunktion aktivieren

So aktivieren Sie die Linearisierungsfunktion:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Linearisierung > Einrichtung > Tabelle Status.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie Aktiviert und dricken Sie OK.
Die Linearisierungsfunktion ist nun aktiv und die Volumen (oder der Durchfluss) werden
entsprechend gemessen.
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Gespeicherte Linearisierungstabellen verwalten

Sie kdnnen eine bestehende Linearisierungstabelle I6schen, wenn Sie wieder ganz von vorne beginnen
mochten (z.B. wenn Sie Ihr Messgerat in einen anderen Tank verschoben haben). Und die bestehende
Tabelle wiederherstellen, wenn Sie die in der Erstellung befindende Linearisierungstabelle I6schen und
die gespeicherte Tabelle erneut laden mdchten.

Linearisierungstabelle I6schen

So I6schen Sie die gerade erstellte Linearisierungstabelle (siehe oben):

1 Wabhlen Sie Konfig Gerat > Linearisierung > Gespeicherte Tabellen > Loschen.
2 Drlcken Sie OK. lhre Linearisierungstabelle wurde geldscht.

Das Loschen der Linearisierungstabelle deaktiviert alle Einstellungen zur
Volumenmessung.

Linearisierungstabelle wiederherstellen

So stellen Sie Ihre gespeicherte Linearisierungstabelle wieder her:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Linearisierung > Gespeicherte Tabellen > Wiederherstellen.
2 Drlcken Sie OK. Ihre gespeicherte Linearisierungstabelle wurde wiederhergestellt.
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Gerateeinrichtungen verwalten

Die Konfiguration oder Rekonfiguration Ihres Messgerats kann erhebliche Zeit in Anspruch nehmen. Aus
diesem Grund ist es sinnvoll, Ihre Einrichtung, sobald Sie Ihr Messgerat richtig konfiguriert haben, als
Basiskonfiguration zu speichern, auf die Sie bei Bedarf zurlckgreifen kdnnen. Auf den folgenden Seiten
wird erlautert, wie Sie vorgehen mussen.

Standardbenutzereinrichtung speichern

So speichern Sie Ihre aktuelle Konfiguration als Standardbenutzereinrichtung:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerdt > Einrichtung speichern & zuriicksetzen > Als
Standardbenutzereinrichtung speichern.

2 Dricken Sie OK. Ihre aktuelle Einrichtung wird im nichtfllichtigen Speicher des Messgeréts
gespeichert.

Auf Standardbenutzereinrichtung zuriicksetzen

Sofern Sie bereits ein Einrichtung als Standardeinrichtung gespeichert haben, k&nnen Sie jederzeit zu

dieser Standardbenutzereinrichtung zurtickkehren.

Hierfur:

1 Wahlen Sie Konfig Gerdt > Einrichtung speichern & zuriicksetzen> Auf
Standardbenutzereinrichtung zuriicksetzen.

2 Drlcken Sie OK. lhre aktuelle Einrichtung wird geléscht und durch die Standardbenutzereinrichtung
ersetzt.

Riicksetzen auf Werkseinstellung

Sollten Sie sich in einer Situation befinden, in der die Standardbenutzereinrichtung nicht mehr

funktioniert (z.B. wenn Sie das LWT-Messgerat auf einen neuen Behdlter montiert haben), kdnnen

Sie einfach zur werkseitigen Standardeinrichtung zurtckkehren und mit der Neukonfiguration lhres

Messgerats beginnen.

Hierfar:

1 Wwahlen Sie Konfig Gerat > Einrichtung speichern & zuriicksetzen. > Globales Riicksetzen auf
Werkseinstellungen.

2 Drucken Sie OK. lhre aktuelle Einrichtung wird geléscht und durch die werkseitige
Standardeinrichtung ersetzt.
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KAPITEL 7

Kalibrierparameter einstellen

Sollte die Konfiguration mit dem Inbetriebnahme-Mend nicht Ihren Anforderungen, so mussen Sie Ihr
Messgerat kalibrieren. Daflr missen bestimmte Werte eingeben, um diese Kalibrierung durchzufihren.
Auf den folgenden Seiten wird erldautert, wie Sie dabei vorgehen mussen.

Parameter fur die Fillstandkalibrierung einstellen

Die Parameter fUr die Fullstandkalibrierung werden im MenU Kalibrieren eingestellt. Abbildung 39
veranschaulicht diese Parameter

Abbildung 38 Das Menl Kalibrieren
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Leer/Nullpunktwert andern

Dieser Wert (wahrscheinlich erstmals im Inbetriebnahme-MenU eingestellt) stellt den niedrigsten
FUllstandmesswert in Ihrem Behalter dar.

So stellen Sie diesen Wert ein:

1 Wa&hlen Sie Kalibrieren > Fiillstand Kalibrierung > Leer/Nullpunkt.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie den Wert wie gewiinscht ein und drtcken Sie OK.

StandardmaBig ist der Leer/Nullpunktwert mit dem 4 mA-Wert verknipft.

l Stellen Sie sicher, dass der leere Wert kleiner oder gleich dem vollen Wert ist.



Abbildung 39  Kalibrierparameter

()
@
=]
Sensor .’." e
Referenz = = 7~
t — = - - +Sensor-Offset
20 mA (URV)

Voll/Messspanne 100 %

4 mA (LRV)
0%
Flllstand-Offset
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Sondenlange

Voll/Messspannenwerte andern

Dieser Wert (wahrscheinlich erstmals im Inbetriebnahme-MenU eingestellt) stellt den hdchsten
FUllstandmesswert in Ihrem Behalter dar.

So stellen Sie diesen Wert ein:

1 Wadbhlen Sie Kalibrieren > Fiillstand Kalibrierung > Voll/Messspanne.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie den Wert wie gewiinscht ein und drlcken Sie OK.

StandardmaBig ist der Voll/Messspannenwert mit dem 20 mA-Wert verknipft.

Fullstand-Offset hinzufligen

Ein FUllstand-Offset ist ein Abstand, den Sie hinzufigen kénnen und das den Abstand zwischen dem
Boden des Tanks und dem Leer/Nullpunktwert darstellt.

Der Standardwert fUr diesen Parameter ist 0 m. Der Wert kann zwischen -50 und 50 m eingestellt
werden.

So stellen Sie diesen Wert ein:

1 Wabhlen Sie Kalibrieren > Fiillstand Kalibrierung > Fiillstand-Offset.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie den Wert wie gewiinscht ein und drlcken Sie OK.
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Sensor-Offset hinzufiigen

Ein Sensor-Offset ist ein kleiner Abstand, den Sie eventuell zum Sensor-Referenzwert hinzufligen
kénnen (z.B. wenn die Sonde an der Verbindung mit dem Sensor leicht gebogen ist).

Der Standardwert fr diesen Parameter ist 0 m. Der Wert kann zwischen -30 und 30 m eingestellt
werden.

So stellen Sie diesen Wert ein:

1 Wahlen Sie Kalibrieren > Fiillstand Kalibrierung > Sensor-Offset.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie den Wert wie gewunscht ein und drlcken Sie OK.

Oberen/unteren (4-20 mA) Referenzwert einstellen

Der obere und untere Strom-Ausgang wird bei der erstmaligen Konfiguration des LWT-Messgerats
Uber das MenU Inbetriebnahme automatisch mit dem Leer/Nullpunktwert und Voll/Messspannenwert
verknupft.

Diese Strom-Ausgang kdnnen Sie wahrend der VerknUpfung nicht andern (das Messgerat lasst Sie das
nicht zu). Weitere Informationen zur Entkopplung der Referenzwerte finden Sie unter ,Primarwert von
den Leer-/Vollwerten trennen” auf Seite 43.

Der Standardwert fir diesen Parameter ist 0 m. Der Wert kann zwischen 0 und 75 m eingestellt werden.
Um diese Werte einzustellen (wenn nicht mehr verknupft):
1 Wa&hlen Sie Kalibrieren > Fiillstand Kalibrierung > 4 mA (LRV) oder 20 mA (URV).

LRV ist der untere Referenzwert und URV der obere Referenzwert.

Der LRV-Standardwert ist 0 m. Dieser Wert kann zwischen 0 und 75 m eingestellt werden.

Der URV-Standardwert ist die Sondenlange. Dieser Wert kann zwischen 0 und 75 m eingestellt
werden.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.
3 Stellen Sie den neuen Referenzwert ein und drlicken Sie OK.
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4-20 mA D/A Trim einstellen

LWT-Messgerate sind werkseitig auf die spezifizierten Leistungsparameter hin kalibriert. Unter
normalen Einsatzbedingungen ist keine weitere Kalibrierung erforderlich.

Sobald ein LWT installiert und verdrahtet ist, kdnnen die Verdrahtung und andere Komponenten in
der Stromschleife den mA-Ausgang, der in der Warte empfangen wird, beeinflussen. D/A-Trim wird
verwendet, um diese Komponenten in der Schleife zu kompensieren und dass in der Warte ein echter
4 mA- und 20 mA-Stromwert empfangen wird.

Zur DurchfUhrung dieser Kalibrierung ist ein 24 V DC-Netzteil in Reihe mit einem Amperemeter erforderlich.

4 mA Trim einstellen

So stellen Sie 4 mA Trim ein:

1 Wahlen Sie Kalibrieren > 4-20 mA D/A Trim > 4 mA Trim.

2 Drucken Sie Bearbeiten.

3 Andern Sie den voreingestellten Wert auf den Amperemeter angezeigten Wert und driicken Sie OK.

20 mA Trim einstellen

So stellen Sie 20 mA Trim ein:

1 Wwahlen Sie Kalibrieren > 4-20 mA D/A Trim > 20 mA Trim.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Andern Sie den voreingestellten Wert auf den Amperemeter angezeigten Wert und driicken Sie OK.
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D/A Trim zuriicksetzen
So setzen Sie 4—-20 mA Trim zurick:

1 Wahlen Sie Kalibrieren > 4-20 mA D/A Trim > D/A Trim zuriicksetzen.
2 Drlcken Sie OK. D/A-Trim ist zurlckgesetzt.

Stromsimulation einstellen

Um zu Uberprifen, ob die Kalibrierung erfolgreich war, kdnnen Sie einen Stromausgang simulieren.
So fuhren Sie die Simulation durch:

1 Wahlen Sie Kalibrieren > 4-20 mA D/A Trim > Stromsimulation.

2 Dricken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie einen Stromwert (zwischen 3,5 mA und 23,6 mA) ein, den das Messgerat erzeugen soll,
und drlcken Sie OK.

Das Amperemeter sollte einen Messwert anzeigen, der identisch mit dem eingegebenen Wert ist.
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KAPITEL 8

Kommunikation konfigurieren

Bestimmte Kommunikationsparameter werden im Menl Kommunikation eingestellt, einschlieBlich der
Einstellung der Netzwerkadresse des Messgerats und der Aktivierung der Multi-Messgerate-Funktion
(sog. Multidrop).

Abbildung 41  Das Meni Kommunikation

quu :
Kommunikation
Uerlassen o Wakhlen

Dynamische Werte einstellen

Das LWT-Messgerat kann bis zu vier Werte Uberwachen. Diese Werte werden als primar (PV), sekundar

(SV), tertiar (TV) und quartar (QV) bezeichnet.

Der Primarwert (PV) ist der einzige Wert, der direkt mit der 4—20 mA Schleife verlinkt ist. Er wirkt sich

auf andere vom Messgerat verwendete Parameter aus. Weitere Informationen zum Einstellen des

Priméarwerts finden Sie unter ,Primarwert (PV) einstellen“ auf Seite 43.

Um die restlichen Werte, falls erforderlich, einzustellen:

1 Wahlen Sie Kommunikation > Dynamische Variablen > Einstellen [SV, TV oder QV].

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie einen der verfligbaren Werte, die Sie Uberwachen mdchten (Fullstand, Distanz,
Verbrauch, Amplitude, Temperatur der Elektronik, Klemmenspannung) und driicken Sie OK.

PO HINWEIS_______________________________________________________
l Da Amplitude, Temperatur der Elektronik und Klemmenspannung nicht in direktem

Zusammenhang mit der Fillstandmessung stehen, stehen sie nicht als Primarwert zur
Verfigung.



Multidrop-Modus aktivieren

Im Multidrop-Modus ist der analoge Schleifenstrom auf 4 mA festgelegt und es ist mdglich, mehr als
ein Messgerat in einer Signalschleife zu schalten. Jedem Messgerat muss eine eindeutige Adresse
zugewiesen sein.

Um lhr Messgerat in einem Netzwerk verflgbar zu machen, missen Sie den Multidrop-Modus
aktivieren.

1 Wwahlen Sie Kommunikation > Multidrop-Modus.
2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Markieren Sie Ein und drlcken Sie OK. Ihr Messgerat kann jetzt in einem Netzwerk erscheinen,
sobald Sie die Messgerateadresse eingestellt haben.

Gerateadresse einstellen

Bestimmen einer Messgerateadresse, so dass sie in einem Netzwerk erkannt wird:
1 wahlen Sie Kommunikation > Gerdteadresse.
2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Legen Sie eine Adresse zwischen 0 und 63 fest und drlcken Sie OK. Ihr Messgerat sollte jetzt in
einem Netzwerk erscheinen, wenn Sie den Multidrop-Modus aktiviert haben.

Lokalisierung eines Messgerats mit Tags

Ein Tag soll die Identifizierung des Standorts eines LWT-Messgerats im Netzwerk, in der Anlage usw.
erleichtern.

So erstellen Sie ein Tag fur das Messgerat:

1 Wwahlen Sie Kommunikation > Tag.

2 Drucken Sie Bearbeiten.

3 Legen Sie einen Tag Namen fest (siehe ,Einen Wert einstellen” auf Seite 31).

Kommunikationsinformationen durchsuchen

Im MenU Kommunikation konnen Sie schnell durch die verschiedenen werkseitig eingestellten
Kommunikationsparameter blattern, wie z.B.:Der letzte empfangene Befehl

- Die Gerate-ID

- Die Hersteller-ID

» Der Geratetyp

- Die Geratebeschreibung

- Die Gerate-Revisionsnummer

- Die HART-Revisionsnummer
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KAPITEL 9

Wartung und Fehlerbehebung

LWT-Messgerate sind so konzipiert, dass sie vielen industriellen Umgebungsbedingungen standhalten.

Sie enthalten keine beweglichen Teile und, abgesehen von der Sonde, keine vor Ort austauschbaren
Teile. Aus diesem Grund ist eine regelmaBige Wartung nicht erforderlich.

Daruber hinaus sind keine Benutzer-/Bedienereinstellungenam LWT-Messgerat erforderlich, noch wird
dies von ABB empfohlen. Wartungsarbeiten, die nicht in dieser Anleitung erlautert sind, dirfen nur von
qualifiziertem Servicepersonal im Werk durchgefthrt werden.

Wenden Sie sich fUr zusatzliche Information oder bei spezifischen Problemen, die nicht in dieser
Bedienungsanleitung behandelt werden, an ABB.

o LTI =TT
Das Offnen des Messgerits aus anderen als den in dieser Anleitung angegebenen
Grinden fluhrt zum Erléschen der Garantie.

o  [II =TT
Da das Messgerat Teil einer Sicherheitskette sein kann, empfiehlt ABB, das Messgerat
sofort auszutauschen, wenn Mangel festgestellt werden.

Probleme diagnostizieren

Wenn das LWT-Messgerat aus irgendeinem Grund in Stérung geht, zeigt die LCD-Anzeige spezifische
Ereignismeldungen an, die helfen sollen, die Situation zu identifizieren und zu verstehen.

Wenn ein Ereignis eintritt, erscheint unten auf dem LCD eine Meldung bestehend aus einem Symbol
und Text.

Abbildung 42  LCD ohne und mit Stérung

A .34

B
Ohne Stérung Mit Stérung

Distanz — Fehlermeldung und -symbol

Diese kurze Meldung gibt Ihnen einen schnellen Uberblick Gber die Art der vorliegenden Situation. Der
Text neben dem Symbol gibt Auskunft Gber die mdgliche Fehlerursache.

Alle diese Meldungen werden in einer Diagnosehistorie gespeichert. Sie konnen durch diese
Diagnosehistorie blattern und diese Historie I6schen, wenn alle Ereignisse berlcksichtigt wurden.



Die folgende Tabelle gibt Ihnen die Méglichkeit, die grundlegenden Probleme schnell zu identifizieren.

Tabelle2 Grundlegende Problemerkennung von LCD

Symbol Beschreibung Fehlermeldung

Fehler/Ausfall

Funktionskontrolle Konfiguration

(z. B. wahrend der Simulation) Elektronik
Betrieb
Prozess

Nicht spezifizierbar Messumformer

Wartung erforderlich

Um weitere Informationen Gber den aktuell diagnostizierten Fehler zu erhalten, mUissen Sie auf
Diagnose im Bedienermenu zugreifen.

Hierfdr:

1 Dricken Sie auf der angezeigten Bedienerseite die linke Aktionstaste (Ofg), um auf die
Bedienermends zuzugreifen.

2 Markieren und wahlen Sie Diagnose.
In der zweiten Zeile der Fehlerbeschreibung wird ein Fehlercode angezeigt (z. B., --F200.010--).
Weitere Informationen zu Meldungen finden Sie unter ,Ereigniscodes und Empfehlungen® auf
Seite 69.

Diagnosehistorie durchsuchen

So blattern Sie durch die Diagnosehistorie:
1 Wahlen Sie im MenU Diagnose die Option Diagnosehistorie.

Abbildung 43  Das Diagnose-Men(
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Die letzte Ereignismeldung wird angezeigt. Um durch alle Meldungen zu blattern, dricken Sie die
Auf-/Ab-Pfeiltasten.
2 Wenn Sie mit dem Durchsuchen fertig sind, driicken Sie Zurlick.

Diagnosehistorie I6schen

So I6schen Sie alle Diagnosemeldungen, die in der Historie gespeichert sind:
1 Wahlen Sie im Men( Diagnose die Option Historie I6schen.
2 Drlcken Sie OK. Alle in der Diagnosehistorie gespeicherten Meldungen werden geldscht.
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Ereigniscodes und Empfehlungen

Nachfolgend finden Sie eine Liste der Ereigniscodes, die Ihr LWT-Messgerét bei Problemen
moglicherweise anzeigt. Der erste Buchstabe des Codes bezieht sich auf NAMUR-Codes:

- F:Ausfall

- S: Funktionskontrolle

- C: Nicht spezifizierbar

- M:Wartungsanforderung

Tabelle 3 Ereigniscodes und empfohlene MaBnahmen

Nr. Meldung Empfohlene MaBnahme
S080.000 Maximale Fullstandrate Stellen Sie sicher, dass die max Fillstandrate mit dem
Uberschritten Prozess Ubereinstimmt.

S081.001 GPC-Alarm, letzter gliltiger GPC Uberpriifen Sie Installation, GPC-Markerposition,

verwendet Anhaftungs- und Prozessbedingungen.
F203.002 Oberflache hat Echo der Uberpriifen Sie die Installation und die Parametrierung.
Oberflache verloren

F234.005 Elektronischer Ausfall oder raue Uberpriifen Sie die Installation auf Vibrationen oder EMV-
Umgebung Storungen.

F200.010 PV-Wert auBerhalb des zulassigen Prozessbedingungen und/oder Geratekonfiguration
Bereichs Uberprifen

C153.011 GPC derzeit in der Kalibrierung Warten Sie, bis die Kalibrierung abgeschlossen ist.

S083.012 Zu viele Echos erkannt Uberpriifen Sie die Installation oder Geriteparameter.

F233.013 Referenzecho nicht erkannt Uberpriifen Sie die Installation und Kopplerverbindung.

F210.016 Ungliltige Gerdteparameter Geben Sie gliltige Parameter ein.

F236.017 Sensor NV Ausfall Der Sensor sollte so schnell wie méglich ausgetauscht
werden.

F202.019 Medium-Oberflache innerhalb Prozessbedingungen und Geratekonfiguration tiberprifen.

Blockdistanz
F237.020 Sensor-Board Neustart des Gerdtes. Wenn das Problem weiterhin besteht,
Kommunikationsfehler. wenden Sie sich an ABB, um Ersatz zu erhalten.

F223.023 Elektronischer NV-Ausfall Die Elektronik muss ausgetauscht werden; ABB anrufen.

S082.024 Schwache Echoamplitude Installation und Prozessbedingungen priifen.

F232.025 HF-Verbindung gestért Uberpriifen Sie die Verbindung zwischen dem
Messgeratekopf und der Kupplung.

F201.026 Medium-Oberflache innerhalb Prozessbedingungen und Geratekonfiguration tiberprifen.

Sicherheitsabstand

M030.031 Wartung erforderlich Uberpriifen Sie die Messgeratefunktionalitit und I&schen
Sie die Diagnosemeldung.

M010.032 Versorgungsspannungsfehler Achten Sie darauf, dass die Versorgungsspannung an der
Gerateanschlussklemme zwischen 15,5V DC und 42 V DC
liegt.

M011.033 Temperatur auBerhalb des Umgebungstemperatur priifen

zuldssigen Bereichs Messgerat mit Remote-Option verwenden
F230.034 Erste Kupplung Dichtung Leckage Kupplung priifen.
F235.035 Fehler bei der Konfiguration des Neustart des Gerates. Wenn das Problem weiterhin besteht,

Lastsensors

wenden Sie sich an ABB, um Ersatz zu erhalten.
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Nr. Meldung Empfohlene MaBnahme

C151.036 Datensimulation Warnung Der am Ausgang erzeugte Fiillstandwert ergibt sich aus
dem am Eingang simulierten Wert

C150.037 Alarmsimulation Warnung Ein Alarmzustand wird vom Gerdt simuliert.

C152.038 Stromausgang ist fixiert Ausgangsstrom ist fixiert. Dies kann daran liegen, dass
das Gerat im Multidrop-Modus oder in einer Simulation
verwendet wird.

F224.039 Primarstrom unbestimmt 4-20 mA D/A-Trim sollte durchgefiihrt werden; wenn der
Fehler weiterhin besteht, muss das Kommunikationsboard
ausgetauscht werden.

F221.040 ROM-Fehler der Elektronikplatine Neustart des Gerates. Wenn das Problem weiterhin besteht,
wenden Sie sich an ABB, um Ersatz zu erhalten.

F220.041 RAM-Fehler der Elektronikplatine Neustart des Gerates. Wenn das Problem weiterhin besteht,
wenden Sie sich an ABB, um Ersatz zu erhalten.

M012.042 NV-Ersatz Fehler. Neustart des Gerates. Wenn das Problem weiterhin besteht,
wenden Sie sich an ABB, um Ersatz zu erhalten.

5084.043 Stromausgang gesattigt Prozessbedingungen und/oder Geratekonfiguration
Uberprifen.

F222.044 Stromausgang ReadBack Fehler 4-20 mA D/A-Trim sollte durchgefiihrt werden; wenn der
Fehler weiterhin besteht, muss das Kommunikationsboard
ausgetauscht werden.

MO035.045 HMiI-Validierung Testfehler HMI ersetzen; ABB anrufen.

F231.046 Sondenbruch oder falsche Ldnge Sonde ersetzen oder Sondenldange einstellen.

M026.047 Ablagerungen an der Sonde Sonde reinigen.

PSRN HINWEIS |
1 Unabhangig davon, ob die empfohlene MaBnahme erfolgreich war oder nicht, kénnen
Sie sich im Falle eines Problems jederzeit an die ABB-Servicepartner wenden.

Das Ausblenden von Ereignisklassen

Die Erfassung der Messgerateereigniscodes erfolgt nach der NAMUR-Klassifizierung (siehe Seite 68).
Diese Ereignisse werden standardmaRig in der Diagnosehistorie angezeigt, aber Sie kdnnen auch
bestimmte Ereignisklassen ausblenden.

HierfUr:

1 Wwahlen Sie Diagnose > Klassenausblendung.
2 Markieren Sie die Ereignisklasse, die Sie ausblenden mochten:

— Wartung erforderlich
— Funktion priifen
— AuBerhalb der Spezifikation

- Info/Keine

3 Drlcken Sie Bearbeiten.

4 Markieren Sie Aktivieren fUr die ausgewahlte Ereignisklasse und dricken Sie OK.
Diese Ereignisklasse wird nun ausgeblendet.
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Diagnose aus einer Wellenform

Die meisten echobezogenen Probleme, wie unter Tabelle 3 aufgelistet, kdnnen auch mit Hilfe der
integrierten Wellenformanzeige diagnostiziert werden. Die Darstellung Wellenform erfolgt Gber das Menu
Diagnose.

Abbildung 44  Auf die Wellenformanzeige zugreifen
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Einfuihrung der Wellenformanzeige

Die Wellenformanzeige veranschaulicht das Signal, das sich entlang der Sonde bewegt.

Abbildung 45  Die Wellenformanzeige
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Anzeige des Fillstand- (LVL), Distanz- (DIS) oder des Verbrauchwertes (ULL)

Anzeige der Blockdistanz (BLK) oder des Sicherheitsabstandes (SFD)
Fullstand-Marker

Anzeige fir Verlassen oder Bearbeiten

Zoom-Informationen

Referenzabstand

Auswahl Anzeigewert

Blockdistanz- (oder Sicherheitsabstand-, wenn SFD unter @ausgew'alhlt wurde) Markierung
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Auf die Wellenformanzeige zugreifen

Die Wellenformanzeige erreichen Sie Uber das MenU Diagnose, indem Sie auswahlen, um welchen Punkt
entlang der Wellenform Sie Ihren Hauptmarker zentrieren mdchten.
« Um auf die Wellenformanzeige zuzugreifen, wahlen Sie Diagnose > Wellenform > [gewiinschte

Zentrierposition]. (An der Sensor Vgl.stelle, Am Fiillstand, An der Distanz, oder Am Sondenende).
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Echos durchblattern

Sobald Sie auf die Wellenformanzeige zugegriffen haben, kdnnen Sie verschiedene Echos durchsuchen
und auswahlen und deren jeweilige Abstande sehen.

Die Distanz fiir den aktuellen Fiillstand erhalten

Der aktuelle Abstand zeigt den gemessenen Abstand zwischen der Vergleichsstelle und dem Fullstand
an. Mit dieser Funktion kdnnen Sie ein anderes Echo als das Fullstandecho (vorhergehendes oder
nachstes) auswahlen und bestatigen, dass der gemessene Abstand mit dem tatsachlichen Abstand
Ubereinstimmt.

So wahlen Sie den aktuellen Abstand aus:

1 Wabhlen Sie Diagnose >Wellenform > Fiillstandecho Auswahl > Aktueller Abstand.
Der Abstand des aktuellen Flllstandechos wird angezeigt.

2 Drucken Sie Zuriick.

Anderes Echo auswahlen
So wahlen Sie das vorherige oder nachste Echo aus:

1 Wabhlen Sie Diagnose > Wellenform > Fiillstandecho Auswahl > Vorheriges Echo auswahlen oder
Nachstes Echo auswahlen.

2 Drucken Sie OK. Das gewahlte Echo wurde ausgewahlt.
Dricken Sie Zuriick.

w

4 Wahlen Sie Aktueller Abstand , um sicherzustellen, dass es sich um das Echo handelt, das Sie
auswahlen mochten. Sollte dies nicht der Fall sein, wiederholen Sie die Schritte 1 bis 3, bis Sie das
gewunschte Echo ausgewahlt haben.

5 Nachdem Sie das gewlnschte Echo ausgewahlt haben, wahlen Sie Aktuelles Echo bestatigen und
dricken Sie OK.

Wellenform aufzeichnen

Die aufgezeichnete Wellenform kann zu Vergleichszwecken und zur Uberpriifung mit DTM/FIM-Tools
verwendet werden.

So zeichnen Sie die Wellenform auf:

1 Wabhlen Sie Diagnose > Wellenform > Wellenform aufzeichnen.

2 Dricken Sie OK. Die Wellenform wurde aufgezeichnet.
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Simulationen und Tests durchfiihren

Die Simulations-Tools, die sich im MenUl Simulation unter dem MenU Diagnose befinden, helfen, die

korrekte Kommunikation der Messwerte zu bestatigen. Es gibt drei Standardsimulationen, die alle auf
dhnliche Weise durchgefihrt werden (Abstand, Flllstand, Verbrauch). Es gibt auch Stromsimulationen.

Alle werden im Folgenden erlautert.

Abbildung 46  Das Diagnose-Men(
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Standardsimulationen durchfiihren

Standardsimulationen werden durchgefihrt, indem ein Wert, den Sie kommunizieren méchten,
eingestellt und anschlieBend die Simulation aktiviert wird. Das folgende Vorgehen erklart das
Verfahren fUr Fullstandsimulationen, aber ein ahnliches Vorgehen kann auch zur Abstands- und
Verbrauchssimulation verwendet werden.

So fUhren Sie eine Flllstandsimulation durch

Wahlen Sie Diagnose > Simulation > Fiillstand Sim > Fiillstand Sim.

Drucken Sie Bearbeiten.

Stellen Sie den FUllstandwert ein, den Sie simulieren médchten, und driicken Sie OK.

Dricken Sie Zuriick.

Wahlen Sie Aktivieren und drlicken Sie Bearbeiten.

Drlcken Sie OK.

Das Messgerat sendet Fullstanddatensignale Uber das Netzwerk und der Wertesatz sollte als
Messwert auf einer DTM-Schnittstelle oder einer HART-Anschlussklemme erscheinen.

0O Ul A WNH

Stromsimulationen durchfiihren

So fUhren Sie eine Stromsimulation durch

1 Wwahlen Diagnose > Simulation > Stromsimulation.

2 Drlcken Sie Bearbeiten.

3 Stellen Sie den Strom ein, den Sie simulieren mdchten, und drlicken Sie OK.

Das Messgerat sendet den eingestellten Strom Uber das Netzwerk und der Wertesatz sollte als
Messwert auf einer DTM-Schnittstelle oder einer HART-Anschlussklemme erscheinen.
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Geratestatusdaten abrufen

Zu Diagnosezwecken missen Sie moglicherweise Daten Uber den Status des Messgerats sammeln
(Sondenlange, aktuelle Spannung [ebenso minimale und maximale aufgezeichnete Spannung], aktuelle
Elektroniktemperatur [ebenso minimale und maximale aufgezeichnete Temp.] und die gesamte
Messgeratelaufzeit).

Sondenlange

So bestatigen Sie die Sondenlange:
1 Wwahlen Sie Diagnose > Geratestatus> Sondenldangenstatus.
Die Sondenlange wird angezeigt.
2 Drucken Sie Zuriick , um zum MenU Geratestatus zurlckzukehren.

Klemmen-Spannung

So bestatigen Sie die aktuelle Klemmen-Spannung:

1 Wabhlen Sie Diagnose > Gerdtestatus> Klemmen-Spannung > Klemmen-Spannung.
Die Klemmen-Spannung wird angezeigt.

2 Drlcken Sie Zuriick , um zum Menl Geratestatus zurlickzukehren.

Erfasste minimale/maximale Klemmen-Spannung
So erhalten Sie die minimale und maximale aufgezeichnete Klemmen-Spannung:

1 Wwahlen Sie Diagnose > Geratestatus> Klemmen-Spannung > Min Klemmen-Spannung oder Max
Klemmen-Spannung.

Die aufgezeichnete minimale oder maximale Klemmmen-Spannung wird angezeigt.
2 Drlcken Sie Zuriick , um zum MenU Geratestatus zurlckzukehren.

Aufgezeichnete minimale/maximale Klemmen-Spannung zuriicksetzen

So setzen Sie die aufgezeichnete minimale/maximale Klemmen-Spannung zurUck:

1 Wahlen Sie Diagnose > Geratestatus> Klemmen-Spannung > Min/Max zuriicksetzen.
2 Drlcken Sie OK , um die Werte zurlckzusetzen.

3 Drulcken Sie Zuriick , um zum MenU Geratestatus zurlckzukehren.

Elektroniktemperatur

So bestatigen Sie die aktuelle Elektroniktemperatur:

1 Wahlen Sie Diagnose > Geratestatus > Elektroniktemp. > Elektroniktemp..
Die Elektroniktemperatur wird angezeigt.

2 Dricken Sie Zuriick , um zum MenU Geratestatus zurlickzukehren.

Erfasste minimale/maximale Elektroniktemperatur
So erhalten Sie die minimale und maximale aufgezeichnete Elektroniktemperatur:

1 Wwahlen Sie Diagnose > Geratestatus> Elektroniktemp. > Min Elektroniktemp. oder Max
Elektroniktemp.

Die aufgezeichnete minimale oder maximale Elektroniktemperatur wird angezeigt.
2 Drlcken Sie Zuriick , um zum MenU Geratestatus zurlckzukehren.
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Aufgezeichnete minimale/maximale Elektroniktemp zuriicksetzen

So setzen Sie die aufgezeichnete minimale/maximale Elektroniktemperatur zurick:
1 Wahlen Sie Diagnose > Geratestatus > Elektroniktemp. > Min/Max zuriicksetzen.

2 Dricken Sie OK , um die Werte zurlckzusetzen.

3 Drlcken Sie Zuriick , um zum MenU Geratestatus zuriickzukehren.

Betriebsstundenzahler

So aktivieren Sie den Betriebsstundenzahler:

1 Wahlen Sie Diagnose > Gesamtlaufzeit.

Die Gesamtlaufzeit des Messgerats wird angezeigt.

2 Drlcken Sie Zuriick , um zum MenU Geratestatus zurlckzukehren.

Auf Gerateinformationen zugreifen

Wenn Sie einen ABB-Service anrufen, werden Sie moglicherweise aufgefordert, eine der folgenden
Informationen anzugeben, die Sie im MenU Gerate Info einsehen kdnnen:

Abbildung 47  Das Gerate Info Men(l
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Hersteller
Name
Modell
Gerate-ID

Gerate-Seriennummer
Bestellnummer
Herstellungsdatum
Installationsdatum

Datum der letzten Anderung
Adresse

Stadt

Telefon-Nummer
Hardware-Revision
Software-Revision
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ANHANG A

Technische Daten

Die technischen Daten des Messgerats finden Sie im Messgeratedatenblatt.
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ANHANG B

HMI-Menilibaum

Die folgenden Seiten geben einen Uberblick tiber die verschiedenen Menipunkte, die Uber die Mensch-
Maschine-Schnittstelle (HMI) des Messgerats zuganglich sind.

Erste-Stufe Menii

Meniipunkt Details Hauptkapitel
Zugriffsebene Seite B79
Inbetriebnahme Seite B80
Konfig Gerat Seite B8O
Anzeige Seite B82
Prozessalarm Seite B82
Kalibrieren Seite B82
Diagnose Seite B82
Geréte Info Seite B84
Kommunikation Seite B84

Zugriffsebene-Menii

Punkt

Logout

Nur Anzeige
Standard
Erweitert

Service




Inbetriebnahme Menii

Punkt

Sprache

PV (4-20mA) einstellen
PV Einheit

lLeer/Zero
TVoll/Span
Anwendungskategorie
Max Fillstandrate

Anzeige Zeilel Ansichtl

Menii Konfig Gerat

Punkt

Untermeniis

Zugangskontrollen

PV-Einrichtung

Sensor-Setup

B80 Bedienungsanleitung

Standard-Passwort
Erweitertes Passwort
Passwort zurlicksetzen

Schreibschutz

PV (4-20mA) einstellen
PV Einheit

Verbindung 4-20mA zu Zero/

Span

4mA (LRV)
20mA (URV)
Langeneinheit

Gasphasen-Kompensation

Anwendungskategorie
Stérecho-Tracking

Tracking zuriicksetzen

Software WP
Hardware WP

GPC Modus
GPC Distanzmarkierung

GPC Statischer Faktor



Punkt

Untermeniis

Anwendungseinrichtung

Filterung

Sicherheitseinstellungen

Linearisierung

Einrichtung speichern & zurlicksetzen

Sondentyp
Sondenlange
Tanktyp

Stutzenlange

Bypass/SW-Rohrdurchm.
Ende des Sondenmodus

Externer Messumformer

Prozessbedingungen

Dampfung
Medianfilter

Max Fillstandrate
Blockdistanz

Sicherheitsabstand

Sicherheitsabst. Reaktion

Echoverlust Zeit
Echoverlust Reaktion
Echoverlust Wert
Echoverlust Hochlauf

Konfiguration

Volumenberechnung

Lin. einstellen Punkte

Gespeicherte Tabellen

Als Standardbenutzereinrich-

tung speichern

Auf Standardbenutzereinrich-

tung zurilicksetzen

Globales Riicksetzen auf

Werkseinstellungen

Aufbau
Schaumbildung
Blinken
Emulsion
Bewegt

DK Anderung

Tabellenstatus
Ausgangstyp
Eingangseinheit
Ausgangseinheit
Maximal
Zylinderausrichtung
Zylinderdurchmesser
Zylinderlange

Gen. Linearisierung

Léschen
Wiederherstellen

Save
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Anzeige Menii

Punkt

Untermentis

Sprache
Kontrast

Bedienerseiten

Autoscroll
Langenformat
Durchflussformat
Volumenformat

Datums-/Zeitformat

Bedienerseite 1
Bedienerseite 2
Bedienerseite 3

Bedienerseite 4

Menii Prozess Alarm

Punkt

Untermeniis

Alarmquelle
Ausfallmodus
Niedriger Alarmstrom
Hoher Alarmstrom
Alarmverzdégerung

Sattigungsgrenzen

Niedrige Sattigung
Hohe Sattigung

Menii Kalibrierung

Punkt Untermendis
Fullstand lLeer/Zero
Moll/Span

4-20mA D/A Trim

Flllstand-Offset
Sensor-Offset

4mA (LRV)

20mA (URV)

4mA Trim

20mA Trim

D/A Trim zurlicksetzen

Stromsimulation
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Diagnose-Menii

Punkt

Untermentis

Wellenform

Diagnosehistorie
Historie I16schen

Klassen ausblenden

Simulation

Geratestatus

Selbsttest

An der Sensor Vgl.stelle

Am Fillstand
An der Distanz

Am Sondenende

Wellenform aufzeichnen

Fullstandecho Auswahl

Wartungsanf.

Funktion prifen

AuBerhalb der Spezifikation

Info/Keine

Distanz

Flllstand

Verbrauch

Volumen

Durchfluss
Stromsimulation
Sondenlange Status

Klemmspannung

Elektroniktemp.

Betriebsstundenzahler

Aktueller Abstand
Vorheriges Echo auswdhlen
Nachstes Echo auswahlen

Aktuelles Echo bestatigen

Klemmspannung

Min Klemmspannung
Max Klemmspannung
Min/Max zurlicksetzen
Elektroniktemp.

Min Elektroniktemp.
Max Elektroniktemp.

Min/Max zuriicksetzen
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Gerate Info Menli

Punkt

Hersteller

Name

Modell

Gerate-ID
Gerate-Seriennummer
Bestellnummer
Herstellungsdatum
Installationsdatum
Datum der letzten Anderung
Adresse

Stadt
Telefon-Nummer
Software-Revision

Hardware-Revision

Menii Kommunikation

Punkt Untermeniis
Dynamische Variablen SV

TV

Qv

Multi-Drop Modus
Gerdteadresse
Tag

Meldung

Letzter Befehl
Gerate-ID
Hersteller-ID
Geratetyp
Deskriptor
Gerate-Revision

HART Revision
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